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1. Allgemeine Informationen

Bitte lesen Sie diese Montageanleitung vor Montage und Inbetriebnahme der Entmistungsanlage sorgfaltig durch. Da-
durch vermeiden Sie Fehler bei Montage/Bedienung und lernen alle Merkmale und Funktionen der Entmistungsanlage
kennen und optimal zu nutzen.

Urheberrecht

Das Urheberrecht dieser Montageanleitung verbleibt der Firma Prinzing. Diese Montageanleitung darf weder vollstén-
dig noch teilweise vervielfaltigt, verbreitet oder zu Zwecken des Wettbewerbs unbefugt verwertet oder Dritten mitgeteilt
werden. Zuwiderhandlungen kénnen strafrechtliche Folgen nach sich ziehen.

1.1. BestimmungsgemaBe Verwendung

Die Betriebssicherheit der Entmistungsanlage ist nur bei bestimmungsgemaler Verwendung gewahrleistet.
Bestimmungsgemale Verwendung liegt vor, wenn die Entmistungsanlage eingesetzt wird, um Laufgange in Stallen von
anfallendem Dung (Tierkot) und Einstreu (Stroh) zu reinigen. Zur Steuerung der Antriebswinden durfen nur von der Firma
Peter Prinzing GmbH freigegebene elektrische/elektronische Steuerungen verwendet werden.

Die in den Technischen Daten angegebenen Werte sind einzuhalten. Das Bedienpersonal der Entmistungsanlage muss
mit der Montage, der Bedienung und den daraus entstehenden, moglichen Gefahren vertraut sein.

Eigenmachtige Umbauten und Veranderungen an den Baugruppen und Komponenten der Entmistungsanlage sind aus
funktions- und sicherheitstechnischen Griinden verboten! Alle Umbauten und Veranderungen an den Baugruppen und
Komponenten bedurfen der vorherigen schriftlichen Genehmigung durch die Peter Prinzing GmbH.

HINWEIS

Wird die Entmistungsanlage nicht bestimmungsgemaR verwendet, so ist kein sicherer Betrieb gewahrleistet.
Nicht bestimmungsgemaRe Verwendung ist zu unterlassen. Fiir alle Personen- und Sachschéaden, die aus nicht
bestimmungsgemaRer Verwendung entstehen, ist nicht der Hersteller sondern der Betreiber der Entmistungs-
anlage verantwortlich!.

1.2. Einschrankungen der Garantie

Durch folgende Umstande verursachte Kosten und Ausgaben sind von der Garantie ausgenommen:
- Schaden und Fehlfunktion durch unsachgemafe Montage
- Nicht bestimmungsgemale Verwendung der Entmistungsanlage

- Schéaden durch unsachgemafle Nutzung bei Betrieb und Wartung, die nicht der Beschreibung in dieser Betriebs-
anleitung entsprechen

- Nicht fachgerechte Eingriffe in Komponenten der Entmistungsanlage
- Unerlaubte Anderungen an Komponenten der Entmistungsanlage

- Umweltbedingungen wie Frost, Eis, Feuer, Uberflutung oder jede andere Form eines Wassereinbruchs oder bei
Gewitter.

- Defekte oder Schaden am elektrischen Systems oder der Erdung.
- Verschlei® bei unsachgemafer oder tiberdurchschnittlicher Verwendung

Die Garantie gilt nicht fir Folgeschaden, die tUber die Entmistungsanlage selbst hinausgehen.
Fir Gewahrleistung und Garantie gelten unsere Allgemeinen Geschafts- und Lieferbedingungen.

* Option
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2. Sicherheit

Der Betreiber der Anlage ist dafur verantwortlich, dass Bedienung, Wartung, Inspektions- und Montagearbeiten nur von
autorisiertem und qualifiziertem Fachpersonal, bzw. fachlich unterwiesenem Personal ausgefuhrt werden.
Reparaturarbeiten, welche den Umfang der normalen Wartung und Instandsetzung tberschreiten, dirfen nur von
Fachpersonal ausgefiihrt werden.

2.1. Sicherheitsbewusstes Arbeiten

Das Bedienpersonal der Entmistungsanlage muss qualifiziertes Personal sein, d.h. sie missen...
- Die Funktion der Anlage sowie die Lage der Sicherheitseinrichtungen kennen
- Eventuell entstehende Gefahren beim Betreiben der Anlage kennen
- Diese Montageanleitung genau gelesen und verstanden haben

Sicherzustellen ist:
- Das die Entmistungsanlage vor Beginn von Reparatur- und Wartungsarbeiten stillgesetzt und gegen unbeabsich-
tigtes Einschalten gesichert wird. (Hauptschalter mit Vorhangeschloss abschlieen)

- Vor jeder Inbetriebnahme der Anlage, insbesondere nach Montage, Reparatur- und Wartungsarbeiten, alle
Sicherheits- und Schutzvorrichtungen und Schutzabdeckungen ordnungsgemaf angebracht und auf Funktion
Uberprift worden sind.

Nicht gestattet sind:

- Jede Art von Reparatur- und Wartungsarbeiten an der Entmistungsanlage wahrend des Betriebs
- Eigenméachtige Veranderungen/Umbauten an den Komponenten der Entmistungsanlage

- Arbeitsweisen, welche die Sicherheit von Personen und Tieren gefahrden oder die Funktion der Entmistungsanla-
ge beeintrachtigen

- Unbeaufsichtigter Betrieb der Anlage, wenn nicht alle vorgeschriebenen SicherheitsmalRnahmen fir einen ,unbe-
aufsichtigten Betrieb® umgesetzt worden sind

2.2. Unbeaufsichtigter Betrieb

Unbeaufsichtigter Betrieb der Anlage ist z.B. bei Verwendung der automatischen Start-Funktion (Start Gber Stundenplan)
maoglich. Bei unbeaufsichtigtem Betrieb muss gewahrleistet sein:

- Das sich keine unbefugten Personen, insbesondere hilfsbedurftige Personen oder Kinder, im Arbeitsbereich der
Entmistungsanlage aufhalten kénnen (z.B. verschlossene Tore/Tiren, Absperrungen).

- Eine Verletzungsgefahr fur die eingestellten Tiere durch bauliche Gegebenheiten im Arbeitsbereich der Anlage
ausgeschlossen ist

- Alle Sicherheitsvorrichtungen montiert und funktionstiichtig sind
- Not-Halt Taster in ausreichendem Malf3e vorhanden, funktionstlichtig und gut zuganglich sind

ACHTUNG

Bei Entmistungsanlagen mit unbeaufsichtigtem Betrieb ist sicherzustellen:

- Das alle Zugédnge zum Arbeitsbereich der Entmistungsanlage von Unbefugten nicht betreten werden kénnen
- Das alle Zugéange zum Arbeitsbereich der Entmistungsanlage mit einem gut sichtbaren Warnschild versehen
sind, welches auf den automatischen Betrieb der Anlage hinweist.

* Option
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2.3. Verhalten bei Gefahr

Bei auftretender oder bevorstehender Gefahr durch die Entmistungsanlage ist:
- Die Anlage sofort zum Stillstand zu bringen (Not-Halt- oder STOP-Taster driicken, Hauptschalter ausschalten)
- Der Hauptschalter auszuschalten und gegen unbeabsichtigtes Einschalten sichern (mit Vorhangeschloss)
- Die Gefahrenquelle oder Fehlerursache unverzuglich zu beseitigen. Vorher die Anlage stillsetzen!

2.4. Gefahren durch elektrischen Strom

Von elektrischem Strom kdnnen erhebliche Gefahren fir Menschen und Tiere ausgehen, welche bis zum Tod fihren kén-
nen. Einige Komponenten der Entmistungsanlage bendétigen elektrischen Strom zum Betrieb. Bei Montage, Installation
und Anschluss der Entmistungsanlage ist darauf zu achten:

- Das von elektrischen Bauteilen, Kabeln und Geraten keine Gefahren fir Menschen und Tiere ausgehen kénnen
- Das Kabel, Leitungen und Gerate nicht durch die eingestellten Tiere erreicht und beschadigt werden kénnen

- Das Kabel, Leitungen und Gerate nicht durch mechanische oder thermische Beanspruchung beschadigt werden
kénnen

- Das Kabel, Leitungen und Geréte fachgerecht montiert, verlegt und angeschlossen sind
- Das alle Kabeleinfiihrungen in Gerate ordnungsgemaf abgedichtet und verschlossen sind

ACHTUNG

Montage-, Anschluss-und Reparaturarbeiten an der Elektrik der Entmistungsanlage diirfen nur von qualifiziertem
Elektro-Fachpersonal ausgefiihrt werden. Es diirfen keine Arbeiten an spannungsfiihrenden Bauteilen ausge-
fiihrt werden. Vor dem Offnen einer elektrisch angeschlossenen Baugruppe ist der Hauptschalter der Entmis-
tungsanlage auf AUS (Off) zu schalten! Nach Montage-, Reparatur- und Wartungsarbeiten an der elektrischen
Anlage sind alle Sicherheitsvorrichtungen zu testen. Alle durchgefiihrten elektrischen Priifungen/Messungen
sind schriftlich zu protokollieren.

2.5. Gefahr durch bewegten Schieber

Durch den bewegten Schieber kdnnen erhebliche Gefahren (quetschen, einklemmen) fir Menschen und Tiere entste-
hen. Um Gefahrenstellen zu vermeiden, missen bei Montage und Betrieb der Entmistungsanlage Sicherheitsabstande
zwischen Schieber und festen Bauteilen eingehalten werden. Feste Bauteile sind z.B. Mauerdurchbriiche, Tore, Pfeiler
und Teile der Aufstallung (Querabtrennung), nicht jedoch die Begrenzung der Kotrinne und des Laufgangs.

Ein Sicherheitsabstand zwischen festem Bauteil und Schieber von mindestens 500 mm gilt hierbei als ausreichender
Sicherheitsabstand.

Die geforderten Sicherheitsabstéande sollten Sie durch bauseitige Mafinahmen erreichen. Kann dieser Sicherheitsab-
stand nicht eingehalten werden, missen andere technische Sicherungsmafnahmen getroffen werden. (z.B. Sicherheits-
schaltleisten oder Lichtschranken vor Gefahrenstellen, bzw. Not-Halt Reil3leinen)

Quetsch- und Scherstellen im Fufibereich kénnen durch geeignete Abschragung der Schieber-AuRenkanten beseitigt
werden.

Hinweis zu PRINZING-Steuerungen:

Den Abschaltstrom der Steuerung nicht auf einen héheren Stromwert einstellen, als im Lernprogramm ermittelt.
Durch erhéhen des gelernten Abschaltstromes verstarkt sich die Zugkraft des Schiebers bei einem Hindernis
oder einer Gefahrensituation.

* Option
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2.6. Gefahr durch bewegtes Seil

Zum Antrieb des Schiebers kommt in der Regel ein Stahl- oder Kunststoff-Seil zum Einsatz. Beachten Sie folgende Hin-
weise um eine Gefdhrdung durch das Zugseil zu vermeiden.

- Vor jedem Betrieb ist das Zugseil durch Sichtkontrolle auf Beschadigung zu tberprifen.
- Seile nicht knoten, auf Biegung beanspruchen oder ungeschitzt tiber scharfe Kanten fiihren.

- Beschlag und Zubehorteile am Seil diirfen nicht lose oder mechanisch beschadigt sein (z.B. Quetschung, Einker-
bung, Rif3bildung, Verbiegung, Verdrehung, Eindricken).

- Lose, fehlende oder defekte Seilklemmen missen sofort ersetzt/ausgetauscht werden

- Benutzerverbot bei: Litzenbruch, Drahtbriichen von mehr als 6 Drahten auf 6 d Lange,oder Drahtbruchnestern.
Beschéadigung an Sicherungen sowie bei Querschnittsminderung von > 5% durch Osen, Bolzen, Biigel von Scha-
keln und Haken.

- Das Zugseil darf wahrend dem Betrieb nicht festgehalten werden

HINWEIS
Zugseile sollte einmal jahrlich von einer sachkundigen Person iiberpriift werden.

2.7. Schutzabdeckungen

ACHTUNG
Schutzabdeckungen und andere Sicherheitseinrichtungen diirfen bei Betrieb der Entmistungsanlage grundsatz-
lich nicht demontiert oder auBer Betrieb gesetzt sein.

Beachten Sie folgende Hinweise:

- Schutzabdeckungen sind z.B.: Schutzhaube an Antriebswinden, Einlaufschutz an Antriebswinden und
Umlenkrollen, Eingriffschutz an Bodenkonsolen

- Vor jeder Inbetriebnahme der Entmistungsanlage missen alle Schutzabdeckungen sachgerecht montiert sein

- Schutzvorrichtungen und -abdeckungen duirfen nur nach Ausschalten der Entmistungsanlage und Absicherung
des Hauptschalters gegen Wiedereinschalten entfernt werden.

- Bei Lieferung von Teilkomponenten und/oder Selbstmontage der Entmistungsanlage sind alle Schutzabdeckungen
und -vorrichtungen durch den Monteur oder Betreiber vorschriftsmaRig anzubringen oder anbringen zu lassen.

* Option
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Aufbau und Funktion

3.

3.1.

Aufbau und Funktion

Aufbau der Entmistungsanlage

Eine Seilzug-Entmistungsanlage fiir Laufstalle besteht aus folgenden Bauteilen:

Antriebseinheit > bestehend aus zwei Einzelantriebswinden oder einer Doppelantriebswinde

Entmistungsschieber > Ausfiihrung als: Pendelklappschieber, Faltschieber, Faltbreitschieber, Spaltenschieber,
Pendelklappwendeschieber und Schieber in Sonderausfiihrung

Umlenkrollen > Ausfiihrung liegend oder stehend montiert
Antriebsseil > Ausfiihrung: Edelstahl 8 oder 10 mm, oder Kunststoff 10 oder 12 mm
Fiihrungsschienen > Ausflihrung in verschiedenen Grofen und Profilen

Schieberanschlag > aus verzinktem Stahl. Montage an beiden Laufgang-Enden, Ausfiihrung je nach ortlicher
Gegebenheit

Elektrische/Elektronische Steuerung > zur Regelung der Antriebseinheiten, in den Ausfiihrungen: Schutzsteue-
rung, elektronische Steuerung BASIC oder COMFORT

Hauptschalter fiir die elektrische Steuerung
Not-Halt Taster fur jeden Laufgang

Zubehor fur Entmistungsschieber und elektronische Steuerung, wie z.B. externe Drucktaster, Sicherheits-Schalt-
leisten fir Gefahrenstellen, z.B. Wand-Durchfiihrungen, Personalbriicken, 0.8., Treibegatter zur Montage auf dem
Schieber

* Option
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3.2. Funktionsbeschreibung

Einzelanlage / Doppelanlage

(1) Einzelanlage > ein Schieber in einem Laufgang wird mit einer Antriebseinheit = 2 Winden bewegt.

(2) Doppelanlage > zwei Laufgange mit jeweils einem Schieber, eine Antriebseinheit (2 Winden), beide Schieber sind
Uber ein Seil miteinander verbunden und werden entgegengesetzt zueinander fahrend, angetrieben.

3.3. Schiebertypen

Je nach Stallart, Aufbau und Bodenbelag gibt es verschiedenen Schiebertypen. Die einzelnen Schiebertypen unterschei-
den sich in Aufbau und Funktionsweise.

HINWEIS - Schieber auf Gummimatten
Zum Raumen der Gummimatten diirfen nur spezielle, flir Gummimatten geeignete Schieber zum Einsatzkommen.

3.3.1  Pendelklappschieber (PKSF)

Fahrt der Pendelklappschieber vorwarts, werden die
Raumklappen nach unten gestellt und die Seitenfliigel klappen
nach auflen an die Aufkantung im Laufgang. Der im Laufgang
liegende Dung wird dabei in Richtung Abwurf transportiert.
Fahrt der Pendelklappschieber riickwarts, werden die
Raumklappen nach oben gestellt und die Seitenfliigel klappen
nach innen. Der Schieber fahrt dabei liber den im Laufgang
liegenden Dung ohne diesen zu transportieren.

* Option
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3.3.2 Faltschieber (FS)

Fahrt der Faltschieber vorwarts, werden die Seitenfliigel nach
aullen gestellt (gedffnet). Der im Laufgang liegende Dung wird
in Richtung Abwurf transportiert.

Fahrt der Faltschieber riickwarts, werden die Seitenflligel nach
innen gestellt (geschlossen). Der Schieber fahrt dabei, ohne
den im Laufgang liegenden Mist zu transportieren.

3.3.3 Faltbreitschieber (FBS)

Fahrt der Faltbreitschieber vorwarts, wird durch die bereits ge-
offneten Quertrager und Seitenfligel der Im Laufgang liegende
Dung abtransportiert. Wahrend der Riickwartsfahrt werden
Quertrager und Seitenfligel nach innen zusammengeklappt. So
im Laufgang gestoppt, kann der Faltbreitschieber problemlos
Uberfahren werden.

Durch einen speziellen Anschlag werden beim Anfahren der
Grundposition die eingeklappten Quertrager und Seitenfligel
automatisch gedffnet. (Rickzugsoffnung)

3.3.4 Spaltenraumschieber (SR)

Der Spaltenrdumschieber kommt in Laufgangen mit
Spaltenboden zum Einsatz. Wahrend der Schieber vorwarts
oder riickwarts fahrt, wird der im Laufgang liegende Dung durch
die Spalten, in einen darunter liegenden Dungkanal, gedrickt.
Der Spaltenrdumschieber bendtigt zum Raumen des Laufgangs
immer nur eine Fahrt - Vor oder Zurlick.

* Option
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4.

Montage

Beachten Sie folgende Punkte bei der Montage der Einzelantriebswinde:

Schwerlastanker erst setzen, wenn der Beton ausgehartet und entfeuchtet ist!

Die Baugruppen' mussen auf einen ebenen Untergrund montiert werden!

Die Baugruppen' miissen immer Uber die vorgesehenen Befestigungspunkten montiert werden!

Beim Festschrauben diirfen sich die Baugruppen nicht ,verziehen“ (durch unebene Flache)!

Scharfkantiges Abknicken oder hohe mechanische Beanspruchung durch Reibestellen am Zugseil vermeiden!
Nach abgeschlossener Montage mussen alle Schutzabdeckungen montiert werden!

Verwenden Sie zur Befestigung der Baugruppen nur hochwertige Befestigungsmittel!

Durch die Montage der Entmistungsanlage entstandene Gefahrenstellen miissen ordnungsgemaf abgesichert
und gekennzeichnet werden!

Montieren Sie Baugruppen so, dass problemlos Wartungs- und Reparaturarbeiten durchfuhrbar sind.
Beachten Sie bei der Montage die aktuell glltigen Arbeitsschutz-Vorschriften!

'Baugruppen = Antriebswinden, Umlenkrollen, Bodenkonsolen, Schieberanschlag, Zugseil

HINWEIS

Die Montage der Entmistungsanlage muss gewissenhaft und vorschriftsgemaB durchgefiihrt werden. Bedenken
Sie, dass am Zugseil und den Baugruppen sehr hohe Kriafte auftreten konnen. Im Fehlerfall konnen Kréfte bis zum
2-fachen der max. Zuglast auftreten! Durch nicht ordnungsgemaR befestigte Baugruppen kann es zu schweren,
lebensgeféahrlichen Verletzungen oder zur Beschadigung lhrer Entmistungsanlage kommen!

Abbildung:

Montagebeispiel Antriebswinde EW56 und Umlenkrolle

* Option
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Montage

41.

EWS56 - Allgemeine Hinweise zur Montage

Beachten Sie folgende Punkte bei der Montage der Einzelantriebswinde:

Montieren Sie die Einzelantriebswinde nur auf Boden- oder Wandflachen mit ausreichender Statik fur die angege-
bene maximale Zuglast (Zuglast siehe technische Daten)!

Befestigungsflachen mussen immer vollstandig plan sein. Flachen die nicht plan sind, missen durch z.B. Aus-
gleichsplatten ausgeglichen werden.

Beachten Sie beim Setzen der Schwerlastanker die Herstellerangaben in Bezug auf Betonqualitat und Randabstand!
Nach Abschluss der Montage und vor Inbetriebnahme der Antriebswinden sind alle Schutzabdeckungen vollstén-
dig zu montieren!

Der Seileinlauf an der Antriebswinde erfolgt immer an der Trommel-Unterseite!

Die Winde so montieren, dass das Zugseil im rechten Winkel und mittig zur Trommelachse steht.

Der Abstand zwischen Umlenkrolle und Antriebswinde sollte mindestens 2500 mm betragen.

Nach abgeschlossener Montage miissen alle Schutzabdeckungen an der Einzelantriebswinde montiert werden!

Verwenden Sie folgende Befestigungsmittel zur Montage der Winde:

Montage auf Betonflache..................... mit mindestens 4 Bolzenanker M16 (Abbildung A)
Montage auf Stahlkonstruktion............. mit mindestens 4 Schrauben M16

411

EWS56 - MaRe und Befestigungspunkte

Abbildung:
(1) Bolzenanker
(2) Befestigungslocher (rechte und linke Seite)

1040 mm

* Option
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4.2. EWS56 - Bodenmontage

Beachten Sie bei der Bodenmontage der Antriebswinde:
- Ausreichende Statik der Befestigungsflache
- GleichmaRige, ebene Oberflache
- Mindestabstand Umlenkrolle <> Winde 2500 mm

Abbildungen:
(1) Montage der EW56 mit 4x Bodenanker M16 (A)
(2) Mindestabstand EW56 <> Umlenkrolle = 2500 mm

* Option
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4.3. EWS56 - Wandmontage

Fir die Wandmontage der EW56 gibt es entsprechend der Wand-/Mauereigenschaften unterschiedliche Befestigungs-
maoglichkeiten. Beachten Sie bei der Wandmontage, dass die erforderliche Statik der Wand gewahrleistet ist. (Eigenge-
wicht Konsole und EW56 + 2x maximale Zuglast) Nach der Montage sind alle Schutzabdeckungen zu montieren! Bei
einer Montage der Antriebswinde unter einer Hohe von 2,70 m muss an der Antriebswinde eine Schutzabdeckung fur

den Seileinlauf montiert sein!

4.3.1 Wandmontage mit Winkelkonsole (Betonwand)

Zur Wandmontage der EW56 an Betonwanden muss eine Winkelkonsole verwendet werden.
Fir die Montage der Winkelkonsole verwenden Sie Schwerlastanker M16.
Beachten Sie hierbei die Herstellerangaben in Bezug auf Zuglast und Betonqualitat!

Abbildungen:
(1) Mindestabstand EW56 <> Umlenkrolle = 2500 mm

(2) Winkelkonsole
(3) Befestigungspunkte Winkelkonsole (rechte und linke Seite)
(4) Befestigungspunkte EW56 auf der Winkelkonsole (rechte und linke Seite)

(5) Seilfihrung Zugseil

BETONWAND

2 2500 mm

* Option
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4.3.2 Wandmontage mit Wandkonsole (Ziegelwand/Mauern)

Fir Ziegelwadnde oder halhohe Beton-Mauern mit einer Mindesthéhe von 1200 mm muss zur Montage der EW56 eine
Wandkonsole verwendet werden. Bevor die EW56 montiert werden kann, muss die Wandkonsole zusammengebaut und

mit der Wandflache verbunden werden.

ACHTUNG

An halbhohen Ziegelmauern darf die Wandkonsole nicht befestigt werden!

Abbildung - Teile der Wandkonsole:

(1) Seitenblech fir rechts + Links

(2) Anschraubprofil

(3) Flacheisen, 2x

(4) Schutzabdeckung (Vorn + Hinten)
(5) Wandkonsole fertig montiert
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Reihenfolge der Montage

1. Wandkonsole zusammenbauen - ACHTUNG! - Die glatte Flache der Seitenteile muss nach Innen zeigen!

2. Flacheisen (Abb. S.18/(3)) durch die Aussparungen in den Seitenteilen (Abb. S.18/(1)) schieben. Die Flacheisen
dienen dabei zur Verstarkung der Befestigung fiir die Winde.

3. Winde mit 4 Schrauben M16 (inkl. U-Scheibe) auf Wandkonsole montieren. Hierzu die Schrauben (M16) durch die
Winde > Kante Seitenteil > Flacheisen stecken und mit den Muttern M16 fest verschrauben. (Abbildung unten)

4. Wandkonsole mit Winde an der Wand montieren.

Verwenden Sie folgende Befestigungsmittel zur Montage der Wandkonsole:

- Wand aus Mauerstein > mit mindestens 4 Gewindestangen M16 und Ankerplatten

- Betonflache > mit mindestens 4 Bolzenanker M16, Beachten Sie hierbei die Herstellerangaben in Bezug auf
Zuglast und Betonqualitat!

Bei Beton-Mauern (Mindesthéhe 1200 mm) beachten Sie folgende Mindestabstande:

- Abstand Oberkante Mauer <> Befestigungsschraube Wandkonsole = mind. 100 mm
- Abstand Oberkante Mauer <> Unterkante Seitenteil Wandkonsole = mind. 250 mm
- Der Abstand zwischen Umlenkrolle und Winde muss mindestens 2500 mm betragen

Abbildung:
(1) Befestigungsschrauben der EW56 durch: Winde > Seitenteil > Flacheisen
(2) Mindestabstande bei der Befestigung der Wandkonsole an niedrigen Beton-Mauern

* Option
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4.4. EWS56 - Montage auf Bodenkonsole

ACHTUNG - Spaltenboden

Bei Befestigung der Bodenkonsole auf einer Spaltenbodenplatte muss diese so befestigt sein, dass ein unbe-
absichtigtes I6sen/anheben der Spaltenbodenplatte bei Belastung der Bodenkonsole durch das Zugseil nicht
moglich ist. Erforderlichenfalls muss die Spaltenbodenplatte zusatzlich gesichert werden.

Abbildung - Teile der Bodenkonsole:

(1) Gestell Bodenkonsole

(2) Auflage fur Winde, rechts + Links

(3) Schutzabdeckung

(4) Verschlussblech (nur bei U-Rolle @ 250 mm), sonst offen

(5) Befestigungssockel bei Bodenkonsole fiir Spaltenboden, Befestigung auf glatter Betonflache mit Bolzenanker, bei
Spaltenboden mit speziellen Spaltenanker.
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Reihenfolge der Montage

1. Die seitlichen Auflagen rechts/links von auf3en in die Schlitze einhangen und anschlieRend mit Schrauben M12 am
Gestell der Bodenkonsole festschrauben.

2. Umlenkrolle, Gber die Bohrungen in der Riickwand vom Gestell, mit 4 Schrauben M16 (inkl. U-Scheibe) befestigen.
3. Schutzabdeckung und ggf. Verschlussblech montieren.

4. Komplette Bodenkonsole mit mindestens 4 Bolzenankern M16 auf der Betonflache montieren.

5. Antriebswinde mit 4 Schrauben M16 (inkl. U-Scheibe) auf der Bodenkonsole montieren.

Tipp

Ziehen Sie vor dem Zusammenbau der Bodenkonsole eine Schnur/Seil durch die Umlenkrolle, damit Sie spater
das Zugseil leichter einziehen kénnen!

ACHTUNG

Die Montage der Bodenkonsole darf nur auf Betonflachen oder Betonfundamenten erfolgen. Der Spaltenboden
darf nicht an-/durchgebohrt werden. Beachten Sie bei der Montage der Bodenkonsole, dass die erforderliche
Statik gewahrleistet ist. (Eigengewicht Bodenkonsole + 2x maximale Zuglast).

Abbildungen:
(1) Befestigung der EW56 (iber die Bohrungen an den seitlichen Auflagen (rechts + links)
(2) Montage seitliche Auflagen (rechts + links)
(3) Befestigung der Bodenkonsole mit mindestens 4x Bolzenanker M16 auf Betonboden
(4) Befestigung der Bodenkonsole mit mindestens 4x Spaltenanker M16 auf Spaltenboden

* Option
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4.5. Schutzabdeckungen der EW56

HINWEIS
Die Antriebswinde/Entmistungsanlage darf erst in Betrieb genommen werden, wenn alle Schutzabdeckungen

vorschriftsmaBig montiert sind. Bei fehlenden Schutzabdeckungen ist die Anlage sofort aufer Betrieb zu nehmen.
Der Spalt fiir den Seileinlauf an der Kunststoffleiste darf maximal 30 mm hoch sein!

Die Befestigung der Schutzhaube erfolgt mit 4 Schrauben am Rahmen der Winde. Die seitlichen Schutzabdeckungen sind
mit Schrauben und Schnappmuttern befestigt. Die EW56 wird mit vollstdndig montierten Schutzabdeckungen ausgeliefert.
Zum Anschluss vom Antriebsmotor und zur Seilbefestigung muss die obere Schutzhaube demontiert und anschlieRend

wieder montiert werden.

Abbildung Schutzabdeckungen:
(1) Schutzhaube
(2) Abdeckung Wartungsoffnung
(3) Schnappmuttern Wartungséffnungen
(4) Kunststoffleiste Seileinlauf

* Option
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4.6. Elektrischer Anschluss EW56

Arbeiten an elektrischen Anlagen und Geraten dirfen nur von authorisierten Fachkraften ausgefiihrt werden!
Zum Anschluss vom Antriebsmotor muss die Haube von der Winde abgenommen werden.

Der elektrische Anschluss der EW56 umfasst:

(1) Rohr fir Kabel Motor
(2) Anschluss Antriebsmotor
(3) Anschluss Erdung/Potentialausgleich

HINWEIS
Beachten Sie den richtigen Anschluss am Motor und die Lage der Briicken* am Klemmbrett entsprechend der

angegebenen Spannung am Typenschild (Stern/Dreieck)!
Kontrollieren Sie den festen Sitz aller Muttern am Klemmbrett vom Motor!

-
= = 400V~/PE

* Option

EW56M2223-DE — Peter Prinzing GmbH —  Ihe—2023-05 21



Prinzing

Montage == MASCHINENBAU mm

4.7. Montage Umlenkrollen

Umlenkrollen gibt es in folgender Ausfiihrung:

- Mit Gehause und Abdeckung aus verzinktem Stahl - Ausfiihrung: stehend oder liegend, @ 250 mm
- Mit Gehause aus Edelstahl - Ausfiihrung: stehend oder liegend, @ 300 mm /400 mm
- Die Umlenkrollen bestehen aus Kunststoff und werden mit einer Edelstahlbuchse im Gehause gelagert.

Beachten Sie folgende Hinweise bei der Montage der Umlenkrollen.

- Die Befestigung der Umlenkrollen muss auf einer ebenen Flache mit ausreichender Statik fir die angegebene
maximale 2-fache Zuglast erfolgen (Zuglast siehe technische Daten).

- Beim Befestigen dirfen die Umlenkrollen nicht ,verzogen* werden - ggf. Unterlagen verwenden!

- Vermeiden Sie die Montage der Umlenkrollen auf einzelnen losen Platten (z.B. Spaltenboden). Gibt es keine an-
dere Mdglichkeit zur Befestigung, dann miissen diese Platten gegen unbeabsichtigtes I6sen/ausheben gesichert
sein. Verwenden Sie alternativ eine andere Montageart. (z.B. Wandmontage oder Wand-/Bodenkonsole)

- Umlenkrolle und Seil missen zur Antriebswinde exakt ausgerichtet werden (siehe Abbildungen nachste Seite).

- Damit das Seil gleichmaRig auf die Trommel lauft, muss der Abstand zwischen Seilauslauf, Umlenkrolle und Trom-
mel Antriebswinde mindestens 2500 mm betragen.

- Montieren Sie nach Abschluss der Montage die erforderliche Schutzabdeckung!

Verwenden Sie folgende Befestigungsmittel zur Montage der Umlenkrolle:

- Betonflache .........cccceiiienis mit mindestens 4 Bolzenanker M16

- Mauersteine...........cccveeeenn. mit mindestens 4 Gewindestangen M16 und Ankerplatten
- Stahlkonstruktion................. mit mindestens 4 Schrauben M16

- Holzkonstruktion................... mit mindestens 4 Gewindestangen M16 und Ankerplatten
- Spaltenboden....................... mit mindestens 4 Spaltenanker M16

ACHTUNG - Spaltenboden

Bei Befestigung der Umlenkrolle auf einer Spaltenbodenplatte muss diese so befestigt sein, dass ein unbeabsich-
tigtes I6sen/anheben der Spaltenbodenplatte bei Belastung der Umlenkrolle durch das Zugseil nicht moglich ist.
Erforderlichenfalls muss die Spaltenbodenplatte zusétzlich gesichert werden.

Abbildung:
(1) Befestigung der Umlenkrolle auf ebener Flache mit Bolzenankern M16 (A)
(2) Befestigung der Umlenkrolle auf Spaltenboden mit Spaltenanker M16 (B)

* Option
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4.8. Montage Schieberanschlag

Ein Schieberanschlag befindet sich jeweils am Laufgangende. Er bestimmt
den Um- oder Abschaltpunkt der Schieberfahrt. Schieberanschlage gibt es in
unterschiedlichen Ausfiihrungen. Die Ausfiihrung wird teilweise den 6rtlichen
Gegebenheiten (z.B. Abwurféffnung) angepasst. Alle Schieberanschlage
bestehen aus verzinktem Stahl und sind wartungsfrei.

ACHTUNG

Die Befestigung der Schieberanschlage muss auf einer ebenen Flache mit ausreichender Statik fiir die ange-
gebene 2-fache maximale Zuglast erfolgen (Zuglast siehe technische Daten)! Vermeiden Sie die Montage der
Schieberanschldage auf einzelnen losen Platten (z.B. Spaltenboden). Gibt es keine andere Moglichkeit zur Be-
festigung, dann miissen diese Platten gegen unbeabsichtigtes herauslosen gesichert sein.

Verwenden Sie folgende Befestigungsmittel zur Montage der Schieberanschlage:
Betonflache:.................. mit mindestens 4 Bolzenanker M12 (mindestens 2 je Seite)
Stahlkonstruktion:........... mit mindestens 4 Schrauben M12 (mindestens 2 je Seite)

Hinweis zur Montage der Schieberanschlage:

Montieren Sie den Schieberanschlag in einem Mindestabstand zur Umlenkrolle von 200 mm. Sollte durch die baulichen
Gegebenheiten mehr Platz zur Verfiigung stehen, wahlen Sie den Abstand Umlenkrolle Schieberanschlag gréRer.

Ist der Abstand Umlenkrolle <> Schieberanschlag zu gering (< 200 mm), driickt der Schieber den mitgefiihrten Dung in
das Gehause der Umlenkrolle. Dies kann zum Blockieren der Umlenkrolle fuhren.

4.8.1 \Verstellstiick mit Anschlagplatte (BR2)

Fir die Montage des Schieberanschlag am Querkanal wird auf den Schieberanschlag das Verstellstiick mit Anschlag-
platte montiert.

Das Verstellstiick mit Anschlagplatte ist -entsprechend der Querkanalbreite- in
unterschiedlichen Langen verfugbar.

Montage Verstellstiick mit Anschlagplatte auf den Schieberanschlag:

- Das Verstellstuck so auf den Anschlag montieren, dass der Abstand Abwurfkante <> Anschlagplatte 250 - 300 mm
betragt

- Das Verstellstick mit Anschlagplatte bei der Montage mit den Zapfen in die Bohrungen einsetzen, danach mit der
Befestigungsschraube fest anziehen

Abbildung:
(1) Schieberanschlag inklusive Verstellstiick mit Anschlagplatte
(2) Umlenkrolle
(3) Abwurfkanal

250....300 mm, <> 200 mm I

— n e
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4.8.2 Weitere Schieberanschlage

Anschlag fiir Schieber freitragend:

(1) Schieberanschlag
(2) Umlenkrolle
(3) Abwurfkanal

Anschlag fiir Schieber freitragend an Umlenkrolle BR2:

(1) Schieberanschlag
(2) Umlenkrolle
(3) Abwurfkanal

* Option
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Beispiel | - Montage Umlenkrolle und Antriebswinde:

Position Zugseil (1) 90° zur Trommelachse.
Abstand Umlenkrolle <> Trommel = = 2500 mm

Ansicht von Oben

|| (W= le allaet o a ey

A

22500 mm

Beispiel Il - Montage Umlenkrolle und Antriebswinde:
Ausgleich der Umlenkrolle mit Unterlage* (2) fur gerade Fluchtlinie Umlenkrolle <> Seil.
Abstand Umlenkrolle <> Trommel = min. 2500 mm

Seitenansicht

> 2500 mm

A

INFO
Der Seileinlauf an der Antriebswinde erfolgt immer an der Unterseite der Trommel!

* Option
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5. Das Zugseil

Hinweise zum Zugseil:

- Verwenden Sie nur von der Fa. PRINZING freigegebene Zugseile aus Stahldrahten oder Kunststoff.
- Verwenden Sie nur Zugseil in dem fiir Ihre Anlage angegebenen Durchmesser.

- Prifen Sie das Zugseil regelmaRig auf Beschadigungen und Verschleif.
Benutzerverbot des Zugseils bei: Litzenbruch, Drahtbriichen von mehr als 6 Drahten auf 6 d Lange, Drahtbruch-
nestern. Besch&digung an Sicherungen sowie bei Querschnittsminderung von > 5% durch Osen, Bolzen, Biigel
von Schakeln und Haken.

- Das Zugseil bei der Montage und wahrend dem Betrieb nicht Knicken, Quetschen, Verbiegen, Verdrehen, Eindri-
cken oder auf andere Art und Weise beschadigen.

- Das Zugseil nicht Uber scharfkantige Ecken oder Kanten fuhren.

ACHTUNG

Benutzerverbot bei: Litzenbruch, Drahtbriichen von mehr als 6 Drahten auf 6 d () Lange, Drahtbruchnestern,
aufgeweiteten Haken (> 10%). Beschadigung an Sicherungen sowie bei Querschnittsminderung von > 5% durch
Osen, Bolzen, Biigel von Schikeln und Haken.

6d =48 mm

d=8mm

5.1. Zugseil von der Haspel richtig abwickeln

INFO
Das Zugseil immer von der Haspel/Rolle abrollen. Vermeiden Sie das Biegen, Knicken oder Verdrehen des
Zugseils beim Auf- oder Abwickeln!

* Option
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5.2. Montage Zugseil an der EW56

INFO
Vor Montage des Zugseil sollte die Antriebswinde elektrisch angeschlossen und auf die richtige Drehrichtung
gepriift worden sein. Der Seileinlauf an der Antriebswinde erfolgt immer an der Trommel-Unterseite!

Der Seil-Einlauf erfolgt immer an der Unterseite der Trommel. Fiihren Sie das Seil tiber die Trommelunterseite zur Off-
nung in der Trommel.

Montage Zugseil an der EW56:

1. Das Ende vom Zugseil mit 2-3 Lagen diinnem Isolierband umwickeln um ein Aufspleien zu vermeiden
Befestigen Sie ca. 50 mm vor dem Seilende eine Seilklemme am Zugseil (Abb. 1)

Flhren Sie das Zugseil aus der Zugrichtung unter der Trommel durch, von hinten auf die Trommel (Abb. 2)
Das Zugseil mit der Seilklemme in die Trommel6ffnung einhédngen (Abb. 3)

Antriebswinde einschalten und 5-6 Seil-Wicklungen auf die Trommel spulen. Achten Sie darauf, dass die Seilwin-
dungen dicht, von auf3en nebeneinander liegend und in gleichmaRigen Lagen auf die Trommel gewickelt werden.

oMo bd

Abbildung:
(1) Seilklemme am Seilende
(2) Offnung zur Befestigung Seil an der Winde
(3) Laufrichtung Seil an der Winde
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5.3. Secilbefestigung am Schieber

Fir die Befestigung des Zugseils am Schieber ist am Seilende eine Schlaufe erforderlich. Diese Schlaufe wird mit Hilfe
einer Kausche und 2 Seilklemmen hergestellt.

Herstellung einer Schlaufe am Stahl-/Edelstahlseil:
1. Fur die Schlaufe festgelegte Seillange zuriickbiegen.
2. Kausche in die Schlaufe einlegen.

3. Die erste Seilklemme dicht an der Kausche anbringen. Der Bligel der Seilklemme ist immer auf das unbelastete
Seilende aufzulegen. Die Muttern an den Seilklemmen gleichmaRig und abwechselnd mit dem richtigen Drehmo-
ment anziehen. (max. Drehmoment siehe Tabelle unten)

4. Die weitere Seilklemme in einem Abstand ca. einer Seilklemmenbreite zueinander montieren.

Maximales Drehmoment beim Anziehen der Seilklemmen:

Seill-d 10 mm= 9 Nm
Seil-d12mm= 10 Nm

Abbildung:
(1) Seilschlaufe mit Kausche
(2) Seilklemmen
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Schlaufe am Kunststoffseil:

Diese Schlaufe wird mit Hilfe einer Kausche und 2 Seilklemmen hergestellt. Zur besseren Zugentlastung wird das Ende
des Kunstoffseils nach Einbringung der Kausche mit dem Seil verbunden. Hierzu ist es erforderlich, das Seil mit Hilfe
eines Werkzeuges (z.B. Durchschlag) leicht aufzuweiten und hier das Seilende durchzufiihren. (Abbildungen unten)

Herstellung einer Schlaufe am Kunststoffseil:

(1) Kunststoffseil mit Werkzeug aufweiten

(2) Kunststoffseil durch die Aufweitung flihren

(3) Kausche in die Schlaufe legen und Kunststoffseil straff ziehen
(4) Seilklemmen am Kunststoffseil befestigen

@ @
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5.3.1 Seilbefestigung am Pendelklappschieber

Deckel vom Mittelbock (1) 6ffnen

Seil durch die Seilfihrung (2) in den Mittelbock einflihren

Schlaufe mit Kausche am Seil herstellen (siehe Seite 28)

Seil Uber den Befestigungsbolzen (3) festklemmen (Bolzen durch die Kausche)
Deckel am Mittelbock schlieRen

o kb=

5.3.2 Seilbefestigung am Faltschieber

1. Seil durch die Seilfiihrung (2) einfihren und um den Befestigungsbolzen (4) legen
2. Schlaufe mit Kausche am Seil herstellen (siehe Seite 28)
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5.3.3 Seilbefestigung am Faltbreitschieber

Deckel (1) vom Mittelbock 6ffnen

Seil durch die Seilfihrung (2) in den Mittelbock einfihren

Schlaufe mit Kausche am Seil herstellen (siehe Seite 28)

Seil Gber den Befestigungsbolzen (3) festklemmen (Bolzen durch die Kausche)

o kN =

Deckel am Mittelbock schlie3en

5.3.4 Seilbefestigung am Spaltenboden-Schieber

1. Seil durch die Seilfiihrung (2) einfuhren und um den Befestigungsbolzen (4) legen
2. Schlaufe mit Kausche am Seil herstellen (siehe Seite 28)
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6.

Wartung und Instandhaltung

Wichtige Informationen fiir Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten

Reinigungs-, Schmier- und Wartungsarbeiten dirfen nur unter Beachtung der gesetzlichen und betrieblichen
Vorschriften durchgefihrt werden! Bei Nichtbeachtung kénnen Kérperverletzung und Tod von Personen und Tieren,
oder erheblicher Sachschaden an der Anlage die Folge sein!

Sperren Sie vor der Ausflihrung von Wartungs- oder Reparaturarbeiten den Zugang zum Arbeitsbereich der Ent-
mistungsanlage fir unbefugte Personen! Bringen Sie ein Hinweisschild an, welches auf die Wartungs- /Reparatur-
arbeit aufmerksam macht!

Reparaturarbeiten an elektrischen Teilen oder Baugruppen der Entmistungsanlage dirfen nur von einer ausgebil-
deten Elektrofachkraft ausgefiihrt werden! Halten Sie Steuerung und Schaltkasten geschlossen wenn darin nicht
gearbeitet wird. Verwenden Sie bei Reparaturarbeiten nur geprifte und zugelassene Elektrowerkzeuge!

Schalten Sie bei Wartungsarbeiten den Hauptschalter der Anlage AUS und sichern Sie den Hauptschalter gegen
unbefugtes Einschalten (z.B. Vorhangeschloss)!

Achten Sie darauf, dass nach Abschluss der Wartungsarbeiten alle Werkzeuge, Putzlappen und sonstige Materi-
alien von der Anlage entfernt werden. Entfernen/Entsorgen Sie ausgetretene Flissigkeiten fach- und umweltge-
recht.

Prifen Sie, vor Wieder-Inbetriebnahme der Entmistungsanlage, die fachgerechte Montage und Funktion aller
Sicherheitsabdeckungen und -vorrichtungen.

Verwenden Sie zum Austausch defekter Teile nur Originalersatzteile oder vom Hersteller zugelassene/freigegebe-
ne Normteile.

Wartungsarbeiten an der Entmistungsanlage missen durchgeflihrt werden:

Nach den vorgegebenen Wartungsintervallen (siehe Seite 33).
Nach langerem Stillstand ( > 6 Wochen) der Anlage eine vollstandige Wartung.
Nach erkennbaren Mangeln an Komponenten oder Stérungen an der Anlage.

Bei jeder Wartung sind die erforderlichen Priifungen, Wartungs- und Schmierarbeiten fachgerecht auszufiihren und nach
Abschluss der Wartungsarbeiten zu protokollieren.

* Option
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6.1. Wartungsintervalle

HINWEIS

Halten Sie die in dieser Montage- und Betriebsanleitung vorgeschriebenen Betriebs-, Wartungs und Instandhal-
tungsbedingungen genau ein.

Festgestellte Mangel sind schnellstmoglich zu beseitigen. Bei Mangeln an Sicherheitsvorrichtungen, elektri-
schen, hydraulischen oder pneumatischen Komponenten ist die Anlage sofort, bis zur Beseitigung der Mangel,
auBer Betrieb zu nehmen!

Komponente Bauteil Intervall Art der Wartung
Antriebswinde Trommel Monatlich | Reinigung, Kontrolle auf Verschleif3, Beschadigungen, Risse,
usw., Spiel Trommel <> Laufrollen, Seilbefestigung prifen
Antriebsketten 14-tagig - Prifen der Kettenspannung >>> ggf. Kette nachspannen
oder - Prifen des Schmierzustands
alle 250 h | - Bei Spulvorrichtung >>> Die Antriebskette Olen
Flanschlager 3 Monate |- Sichtkontrolle (Verschleiss, Risse, usw.)
oder 1000 h | - Schmierung tber die Schmiernippel
Getriebemotor 8000 bis | Olstand priifen, Dichtheit Getriebe priifen, Getriebedl wechseln
10000 h (je nach Herstellerangaben), Lager auf Laufgerdusche prufen
Laufrollen Monatlich | - Reinigen, Sichtkontrolle auf Verschleif}
Trommel - leicht eindlen
Umlenkrolle Monatlich | Reinigung und Priifung auf festen Sitz
oder 200 h | Kontrolle auf Verschlei der Umlenkrolle und der Lagerung
Lagerbuchse schmieren (Spriihdl), Leichtlauf der Rolle prifen
Schieberanschlag Monatlich | Prufung auf festen Sitz, Prifung auf Beschadigung (Verbogen,
oder 200 h | SchweilRnahte gerissen, usw.)
Schieber Monatlich | Reinigung, Prufung auf festen Sitz aller Bolzen und Schrau-
oder 200 h | ben, Leichtgangigkeit aller beweglichen Teile (Klappen, Fligel),
Priifung von Verschleilteilen (z.B. Radumleisten, Schleifrollen),
Priifung auf sonstige Beschadigung (Verbogen, Schweilinahte
gerissen, Anschlage verschlissen, usw.), Seilbefestigung priifen
Schieber auf Gummiboden 12 Monate | Raumkanten und Auflageflachen auf Verschlei? priifen.
oder 4000 h | An den Kanten und Schieberteilen muss ein Radius, oder eine
45°-Fase vorhanden sein.
Zugseil Monatlich | Sichtkontrolle, Seilbefestigung, Seilklemmen,
oder 200 h | Ausflhrliche Informationen Seite 26

6.2. Schmiermittel

Die Schmierung der Komponenten erfolgt manuell, entsprechend der angegebenen Wartungsintervalle. Schmieren Sie
bei Bedarf auch ofter.
Getriebedl der Antriebswinde ist entsprechend den beiliegenden Herstellerangaben zu kontrollieren und ggf. zu ersetzen.
Wartungsintervall, Olsorte und Fiillmengen entnehmen Sie den Herstellerangaben. (siehe Anlage)

INFO

Empfohlener Schmierfett-Typ: AVIALITH 2 EP (Artikel-Nr.: 666200)
Beachten Sie beim Einsatz von Schmierstoffen die aktuell giiltigen Umweltvorschriften!
Schmierstellen und Intervalle siehe Schmierplan im Anhang dieser Montageanleitung.
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6.3. Antriebswinde

Prifen Sie regelmaRig an der Antriebswinde...
- Die Seiltrommel auf Beschadigungen, Risse, Laufgerausche
- Die Seilbefestigung an der Trommel auf festen Sitz

- Den Getriebemotor auf Undichtheit, Olverlust oder laute und auffallige Laufgerdusche. Am Motor darf das Liif-
tungsagitter nicht von Stroh, Dung oder Schmutz zugesetzt sein. ACHTUNG! - Ein verschmutztes Liiftungsgitter
kann zur Uberhitzung des Motors fiihren!

- Antriebsrad und Kette der Trommel auf ausreichende Schmierung, festen Sitz, Verschleil
- Die Antriebswinde auf starke Verschmutzungen > Bei starker Verschmutzung die Winde reinigen!
- Den festen Sitz der Schutzabdeckungen

Reinigung der Winde:

Reinigen Sie die Winde regelmafig von groben Verschmutzungen. Die Winde kann zusétzlich mit einem Wasserstrahl
vorsichtig abgesplt werden.

ACHTUNG! - Nicht den Motor mit Wasser abspritzen! Keinen Hochdruckreiniger verwenden!

Nach einer Reinigung mit Wasser sollte die Winde gut getrocknet und alle Schmierstellen von Wasser/Schmutz befreit
werden. Fihren Sie anschlielend eine Schmierung aller Schmierstellen und der Antriebskette durch.

6.3.1 Schmierung der Winde

Um die vollstandige Funktionsfahigkeit der Winde zu gewahrleisten, sowie den Verschleil der Bauteile zu minimieren, muss
die Winde regelmafig (monatlich) geschmiert werden. Die Schmierung sollte auch dann durchgefiihrt werden, wenn die
Winde langere Zeit nicht benutzt wird. Auftretende Gerausche wahrend dem Betrieb deuten auf eine fehlende Schmierung
der Antriebselemente an der Winde hin.

Abbildung - Schmierstellen an der Winde EW56:

(1) Lager Trommel (rechts + links)
(2) Lager Antribsrad
(3) Antriebskette

* Option
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6.3.2 Spannen der Antriebskette

Das Spannen der Antriebskette erfolgt tiber die Spannvorrichtung. Zum Einstellen kann die Spannvorrichtung nach 16sen
der Schrauben axial verstellt werden. Spannen Sie die Antriebskette so, dass die Kette am Mittelpunkt maximal 1 cm
bewegt werden kann (siehe Abbildung)

Abbildung:
(1) Antriebskette Seiltrommel
(2) Spannvorrichtung Kette
(3) Schrauben Spannvorrichtung

e Max. 1cm

6.3.3 Wartung der Antriebskette Trommel

Die Antriebskette der Trommel muss regelmaRig (14-tdgig oder nach 250 Betriebsstunden) gewartet werden.
Zur Wartung gehéren...

- Prifen der Kettenspannung
- Prifen der Antriebskette auf Verschleil’
- Schmieren der Antriebskette

Schmierung der Antriebskette:
Verwenden Sie zum Schmieren der Antriebskette nur biologisch abbaubare Schmiermittel (z.B. BIO-Kettendl)

HINWEIS

Vermeiden Sie beim Schmieren der Antriebskette, dass Schmiermittel und 6lhaltige Schmutzreste mit der Umwelt
in Verbindung kommen. Verwenden Sie eine geeignete Unterlage, Olbinder oder Putzlappen zum Auffangen von
Ol. Entsorgen Sie Altél und damit Verschmutzte Arbeitsmittel umweltgerecht und den aktuell giiltigen gesetzt-
lichen Bestimmungen entsprechend in Sammelstellen.

* Option
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6.3.4 Wartung Getriebemotor - Olsorten und Fiillmengen

Bei der Olschmierung werden hochlegierte, alterungsbestandige und nicht schaumende Raffinate mit héchsten Druck-
aufnahmevermogen (FZG-Test - DIN 51354 = Kraftstufe >12) eingesetzt. Bei Olwechsel diirfen nur Ole in gleicher Art
(z.B. CLP) und Viskositatsklasse (z.B. VG 220) gemischt werden. Stehen die nachfolgend aufgefiihrten Ole nicht zur
Verfligung, so kénnen auch andere gleichwertige Ole eingesetzt werden.

Es ist nicht zulassig Schmierstoffe zu vermischen. Synthetikdl darf nicht mit Mineral6él und umgekehrt vermischt werden.
Die erforderliche Schmierstoffmenge fir die Neufullung ist als Anhaltswert auf dem Leistungsschild am Getriebe/Motor
angegeben.

Getriebemotor TYP Empfohlene Olsorte Fiillmenge in Liter
ABM - 0,58 kW - HM 333 (Motor Alu mit schwarzen Deckeln) ARAL Degol BG 220 1,2
ABM - 0,75 kW - FGA 1353 (Motor Cremeweil lackiert) ARAL Degol BG 220 2,8

6.3.5 Hinweise nach langerem Stillstand (Motor blockiert)

Nach langerem Stillstand/Nichtbenutzung der Antriebswinden oder Lagerung der Antriebswinden in feuchter Umgebung
kann es vorkommen, dass die Antriebswelle des Getriebemotors durch Korrosion zwischen Lauferblechpaket und Stan-
derblechpaket fest sitzt.

In diesem Fall 1asst sich der Motor nicht starten (blockiert) und I6st den Motorschutz aus. Im Display der Steuerung (BA-
SIC/COMFORT) wird der ,Fehler Uberlast* angezeigt. Schalten Sie die Spannung der Entmistungsanlage sofort ab, um
eine Beschadigung am Motor zu vermeiden.

So beseitigen Sie die Blockade der Motorwelle:
1. Lufterdeckel vom Motor abmontieren.
2. Lufterrad manuell einige Umdrehungen nach rechts und links drehen. Keine starke Gewalt anwenden!

3. Lasst sich das Lifterrad nicht von Hand drehen, klopfen Sie leicht mit einem Gummi- oder Holzhammer auf die
Rickseite der Welle. ACHTUNG! - Liifterrad dabei nicht beschadigen!

INFO
Priifen Sie nach langerem Stillstand der Antriebswinde, vor dem Einschalten des Motors, dass dieser nicht
blockiert ist. Das Liifterrad sollte sich leicht drehen lassen.
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36 EW56M2223-DE — Peter Prinzing GmbH —  1he—2023-05



Prinzing

== MASCHINENBAU == Wartung und Instandhaltung

6.4. Wartung Umlenkrolle

Prifen Sie die Funktion der Umlenkrolle, den festen Sitz der
Befestigungsschrauben und den ordnungsgemafRen Zustand der
Schutzabdeckung. Bei Bedarf muss die Umlenkrolle gesaubert und ganzfla-
chig leicht eingedlt werden, damit Dung und Stroh nicht an der Umlenkrolle
haften bleibt. (Nur umweltvertragliche Bio-Ole verwenden!)

Ist der Seillauf oder das Gleitlager der Umlenkrolle beschadigt oder eingelau-
fen, muss die Umlenkrolle ausgetauscht werden. Lose sitzende Umlenkrollen
mussen neu befestigt werden (hohe Verletzungsgefahr!!)

6.5. Wartung Schieberanschlag

Prifen Sie die Schieberanschlage auf festen Sitz der Befestigungsschrauben
und den ordnungsgemaflen Zustand der Anschlage. Sind die Anschlage be-
schadigt, missen sie ausgetauscht werden. Lose sitzende Anschlage missen
neu befestigt werden (hohe Verletzungsgefahr!!).

6.6. Wartung Zugseil
Die Priifung des Zugseil sollte gewissenhaft vorgenommen werden. Durch Litzenbruch und abstehende Litzen kann es

zu Verletzungen bei Menschen und Tieren kommen. Beschadigte oder Lose Seilklemmen kdnnen der Belastung nicht
mehr Stand halten.

Wartungsintervall - beginnend nach der Montage:

Anzugsmoment der Seilklemmen (siehe Seite 28).......... 1 Tag > 1 Woche > 1 Monat > 6 Monate > Intervall 6 Monate
Sichtkontrolle Zugseil ...........ccccoiiieiiiiiiiiee e monatlich oder nach ca. 200 Betriebsstunden
Vollstandige Prifung.........cccoveeeiiiiiiieiiciiiee e jahrlich
Art der Wartung:
- Sichtkontrolle auf Schaden am Seil (z.B. Litzenbruch, Drahtbruchnester, Quetschung, Deformation, Verdrehen,
Einkerbung)

- Kontrolle der Seilbefestigung, insbesondere fester Sitz der Seilklemmen, Zustand der Seilklemmen

ACHTUNG

Benutzerverbot bei: Litzenbruch, Drahtbriichen von mehr als 6 Drahten auf 6 d Lange, Drahtbruchnestern, auf-
geweiteten Haken (> 10%). Beschadigung an Sicherungen sowie bei Querschnittsminderung von > 5% durch
Osen, Bolzen, Biigel von Schikeln und Haken.

6d =48 mm

d=8mm N\ NN
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6.7. Wartung Schieber

Halten Sie den Schieber sauber und prifen Sie am Schieber folgendes:
- Den festen Sitz der Seilklemmen, aller Bolzen und Schrauben
- Den VerschleiRzustand von Bolzen, Buchsen, Schleifkufen, Raumleisten
- Die Leichtgangigkeit aller beweglichen Teile (Klappen, Fligel)
- Sonstige Beschadigung (Teile Verbogen, Schweilnahte gerissen, Anschlage verschlissen, usw.)

6.7.1  Wartung Schieber auf Gummiboden

Um Beschadigungen am Gummiboden zu vermeiden, sollte die Wartung des Schiebers regelmafig, spatestens alle 12
Monate oder nach max. 4000 Betriebsstunden durchgefiihrt werden.
Prifen Sie am Schieber folgende Punkte:

- Zustand der Raumkanten an den Klappen und Fligeln
- Zustand der Raumleisten

- Zustand Mittelbock und Seitenkufen

- Zustand der Kanten bei Auflage- und Kontaktflachen

Samtliche Kanten am Schieber, die mit der Gummimatte in Kontakt kommen, diirfen nicht scharfkantig sein. Durch

Verschleill entstandene scharfe Kanten miissen mit einem Radius oder einer Fase entschaft werden. Dadurch werden
Beschadigungen an der Gummimatte verhindert.

Vorraussetzung fiir ordnungsgemafRen Einsatz:

(1) Raumklappen (2) Mittelbock und Seitenauflagen
Mindest-Radius = 2 mm Mindest-Radius = 5 mm oder
Fase 5 mm x 45°

\RZ \RS \5X45°
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7. Transport

Der Transport der Antriebswinde EW56 erfolgt mit einem geeigneten Hebezeug. Hierzu werden an den Transportésen
der EW56 (siehe Abbildungen unten) die Anschlagmittel (Transportseil, Transportkette, 0.4.) befestigt.

Beachten Sie beim Transport der Antriebswinde EW56:

- Die gesetzlichen und betrieblichen Vorschriften Uber Transport von Maschinen, Geraten und Bauteilen

- Transportarbeiten diirfen nur von sachkundigem Personal ausgefiihrt werden

- Lastaufnahme- und Anschlagmittel miissen den Bestimmungen der Unfallverhitungsvorschriften entsprechen

- Lastaufnahme- und Anschlagmittel missen dem in den technischen Daten genannten Maschinengewicht entsprechen
- Transportwege so absperren/kennzeichnen, dass kein Unbefugter den Gefahrenbereich betreten kann

INFO!

Fiir Personen-und Sachschaden, sowie Schaden an der Antriebswinde oder den anderen Komponenten, welche
durch unsachgemaBen Transport entstehen, iibernehmen wir keine Haftung.

Befestigen Sie die Anschlagmittel nur an den vorgesehenen Transportpunkten. Anschlagmittel nicht an anderen
Baugruppen befestigen, da es hierbeizu Beschadigungen an der Baugruppe/gesamten Komponente kommen kann!
Nicht unter der schwebenden Last aufhalten.

Abbildung:
(1) Transportésen EW56 (rechte + linke Seite)
(2) Transport der Antriebswinde

@) Q
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8. Technische Daten

Allgemeine Informationen

Diese Technische Daten gelten firden Typ. .. . ................. Prinzing Seilzugentmistung mit EW56
Baujahr. . ... 2023

Antriebswinden
Bauart / Typ:. . . Einzelantriebswinde / EW56
Verwendbare Motortypen. . .. ... .. . .. 0,58 kW - ABM (HM333S/4D71B-4)

0,75 kW - ABM (FGA1353/4D80B-4)

Durchmesser Trommel. . ........... . ... ... .. . .. 460 mm
Material Trommel . . ... .. . .. . . Stahl, verzinkt
Maximale Zugkraft (ca.) bei Nennleistung Motor. . ............... Motor 0,58 kW > ca. 836 Nm / 830 kg
....................................................... Motor 0,75 kW > ca. 1137 Nm / 1100 kg
Anschluss-Spannung Motor. ... .......... ... . . . 400V /3~/50Hz/PE
Geschwindigkeit (Schieber) . .. ....... ... ... ... . (ca.) 4 m/min
Abmessung (LxBXxH) ... .. . 640 x 460 x 1040 mm
Gewicht (Ca.) . ..o oo 205 kg

Umlenkrollen
Gehause-Bauart / Typ (siehe Lieferschein) ..................... Stahl verzinkt oder Edelstahl
Seilrolle ... ... . Kunststoff
Ausflihrung (siehe Lieferschein) .......... ... ... ... ... ... ... stehend oder liegend
Durchmesser Seilrolle (siehe Lieferschein) .. ................... 250 mm - 300 mm - 400 mm

Zugseil und Seilklemmen

Bauart / Typ (siehe Lieferschein) . ........... ... .. ... ....... Stahl, verzinkt - Edelstahl - Kunststoff

Durchmesser Seil (siehe Lieferschein) ........................ 8 mm oder 10 mm

Max. Seillange auf Trommel (Seil-d 8 mm)..................... 110 m

Max. Seillange auf Trommel (Seil-d 10 mm).................... 90 m

Seilklemme zur Befestigung an der Trommel . .................. 1/4“ (6 mm) DIN 741

Seilklemme fiir Seilschlaufe (Seil-@d 8 mm) . .................... NG 8 (8 mm) DIN 13411-5
5/16“ &hnlich DIN 741

Seilklemme fiir Seilschlaufe (Seil-@ 10 mm) .................... 3/8“ DIN 741

Schieber

Bauart / Typ (siehe Lieferschein) .. .......... ... ... ... ... ..... Pendelklappschieber - Spaltenrdumschieber
Faltschieber - Klappwendeschieber - Sonder

Ausflhrung. . . ... Feuerverzinkt - Lackiert

Raumbreite (siehe Lieferschein) . .......... ... ... ... ... ... ... je nach Ausfiihrung
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Anlage - ABM-Motoren

Betriebsanweisung

ABM Flachgetriebemotoren
FG 422 - FG1353

Sicherheitshinweise:

Alle Arbeiten am Motor oder Getriebe nur im
spannungslosen, gegen Wiedereinschalten
gesicherten Zustand durchfiihren.
1.1 Anwendungsbereich
Diese Betriebsanweisung gilt fiir Flachgetriebemotoren mit
oberflachengekiihlten Drehstrom-Kafiglaufermotoren  fiir
Niederspannungsbetrieb, Schutzart 1P54 und
lemmkastenschutz_IP55 nach DIN VDE 0530/Teil 5,
DIN EN 60529. Hohere Schutzarten sind auf dem
[eistungsschild angegeben.
Der Betrieb der Flachgetriebemotoren erfolgt in Auf-
stellungshohen <= 1000m _iiber NN, bei einer KiihImit-

teltemperatur von max. 40°C. Ausnahmen sind auf dem
Leistungsschild angegeben.

Beachte besonders:
Sicherheits- und Gewahrleistungshinweise

1. Allgemeine Hinweise

1.2 Transport
Flachgetriebemotoren nur an den
Lastésen bzw.  der

vorgesehenen

Drehmomentstiitze des Getriebes aufhingen.
Keine zusatzlichen Lasten anbauen. Die
Lastosen sind nur fir das Gewicht der
Flachgetriebemotoren ausgelegt.

1.3 Beliftung

Der Abstand zwischen Motor- Lufteintritt und Wanden,
Bauteilen etc. sollte min. 1/4 des Durchmessers der
Lufteintrittsoffnung, jedoch min. 40mm belraien, Die
Luftstromrichtung “ist von der Gegenseite zur Abtriebs-
seite.

Die ausstromende  Abluft  darf nicht
unmittelbar wieder angesaugt werden. Die
Luftein- und Luftaustrittsoffnungen sind von
Verschmutzung freizuhalten.

Bei Bauformen mit nach oben liegender Liifterhaube ist
die Lufteintrittsoffnung mit geeigneter Abdeckung aus-
ﬁurgsten, die das Hineinfallen von Fremdkoérpern ver-
indert.

Die Beliiftung darf jedoch nicht behindert werden.

1.4 Kondenswasserbohrungen

Vorhandene Kondenswasserbohrungen miissen auch nach
der Montage an der tiefsten Stelle des Motors liegen. Sie
sind vor Verunreinigung zu schiitzen.

1.5 Funkentstorung

Die Motoren entsprechen mindestens dem Funkentstorgrad
N (Normal) nach DIN EN 55014-1, IEC/CISPR 14-1. Wir
empfehlen nach den ortlichen Gegebenheiten eine
Storspannungsmessung ~ vorzunehmen ~ und  geeignete
Entstorungsmittel einzubauen.

2. Montage und Inbetriebnahme

2.1 Mechanische Inbetriebnahme

Die Flachgetriebemotoren diirfen nur in der
bestellten und auf dem  Typenschild
angegebenen Bauform betrieben werden.

Bei Verwendung von Ubertragungselementen, die wah-
rend des Betriegs radiale und axiale Wellenbelastungen
verursachen (z.B. Riemenscheiben, Zahnrader etc.), darauf
achten, daB die zuldssigen Belastungswerte nicht
iiberschritten werden. Die zulassigen Werte konnen den
jewe(}iils giiltigen technischen Unterlagen entnommen
werden.

2.2 Montage von Aufsteckgetriebemotoren

Die Aufsteckgetriebe werden auf die eintreibende Welle
der anzutreibenden_Maschine gesteckt und durch diese
statisch getragen. Das Reaktionsmoment des Getriebes
wird ~entweder an der Drehmomentstitze des
Getriebegehduses oder am Flansch abgestiitzt, Die
Drehmomentstiitze muf spannungsfrei montiert werden.

* Option

2.3 Montage von Flachgetriebemotoren
Flanschausfithrung mit Abtriebswelle

Werden Getriebe- und Maschinenwelle unmittelbar mit-
?]ina}rllder gekuppelt, so miissen beide Wellen zueinander
uchten.

2.3.1 Ausrichten

Bei Kupplungsbetrieb sind die Wellen axial und radial
gegeneinander auszurichten. MeBuhren miissen fest aufge-
pannt sein. Messung an vier um jeweils 90° versetzten
VleBpunkten bei gleichzeitigem Drehen beider Kupp-
ungshalften durchfiihren.

2.3.2 Axialmessung

Ungenauigkeiten von 0.03mm, bezo%en auf einen MeB-
kreisdurchmesser von 200mm, nicht @iberschreiten.

2.3.3 Radialmessung

Unﬁenauigkeiten von 0.03mm_nicht iiberschreiten. Ein-
stellen der axialen Luft zwischen den Kupplungshélften
(MaB "E") ist nach Angaben des Kupplungsherstellers
vorzunehmen.

Ausrichtung im  betriebswarmen Zustand
kontrollieren.

Axialmessung
(Winkelversatz)

Radialmessung
(Mittenversatz)

StoBe und Schlage schadigen das Lager-
system. Zum Aufziehen und Abziehen der
Ubertragungselemente nur geeignete Vor-
richtungen verwenden.

2.4 Elektrische Inbetriebnahme

Der AnschluB des Elektromotors ist Sache eines Fach-
mannes, der die entsprechenden VDE-Vorschriften kennt.
Insbesondere verweisen wir auf die VDE-Bestimmungen
0100 iiber das Einrichten von Starkstromeinrichtungen bis
1000V und die DIN EN 60204-1, IEC 60204-1. Dariiber-
hinaus sind die geltenden Vorschriften der jeweiligen
Berufsgenossenschaft und der damit verbundenen
Schaltungen zu beachten.

2.4.1 Spannung und Schaltung

Schaltungsangaben auf dem Leistungsschildern beachten,
sowie Motor-Betriebsspannung mit Netzspannung verglei-
chen. Die zulassige etzsPannun%fschwankun betragt
tSI‘)%L Ausnahmen sind auf dem Leistungsschild ange-
geben.

2.4.2 Anschluf

Jeder Motor hat einen AnschluBplan auf der Innenseite des
AnschluBkastendeckels. Die = Querschnitte der An-
schluBkabel sind der Nennstromstarke anzupassen.

A

Zur Vermeidung von Zugbelastungen auf die Anschluf-
klemmen miissen die schluBkabel zugentlastet an-
ebracht werden.
arauf achten, daB sich keine Fremdkorper sowie Schmutz
und Feuchtigkeit im AnschluBkasten befinden,
Zur Gewahrleistung der Schutzart sind beim VerschlieBen
des AnschluBkastens die Orginaldichtungen wieder zu
verwenden. Nicht benotigte Kabeleinfithrungsoffnungen
sind staub- und wasserdicht zu verschlieBen.

Der AnschluB der Netzleitungen und des
Schutzleiters  muB  nach  beiliegenden
Schaltplan erfolgen und sorgféltig durch-
gefiihrt werden. Eine sichere elektrische Ver-
bindung der Anschliisse einschlieflich des
Schutzleiters muff dauerhauft gewahrleistet
sein.

2.4.3 Drehsinn

Die Flachgetriebemotoren sind normalerweise_fiir den
Betrieb in~ beiden Drehrichtungen geeignet. Vor dem
AnschluB der Flachgetriebemotoren muBdie Phasenfolge
im Netz ermittelt werden. Fir den jeweiligen Drehsinn
ergibt sich folgender Standeranschluf:

Anschluf von L1, L2, Drehrichtung auf Ab
3an g/i:bssefite geis/%henf
stufig ~1/3-stufig |
UI, VI, W1 rechts’ | Tinks
W1, VI, Ul Tinks | rechts

@w Wir treiben Ideen an

Drehrichtungstest

Zur  Uberpriifung der Drehrichtung den
vorschriftsmaBig angeschlossenen Motor im
ungekuppelten  Zustand  kurz  "Ein/Aus”
schalten.

Drehrichtungsumkehr:

Einschaltart und Wicklungsart MaBnal

Zwei Netzleiter am
Motorklemmbrett tauschen

Direkte Einschaltung und
polumschaltbare Motoren mit
getr. Wicklungen
S/D-Schaltung und
polumschaltbare Motoren mit

Zwei Netzleiter ab der
Einspeisung zur Schiitz
kombination tauschen

Dahlanderwicklung

2.4.4 Stern/Dreieck-Anlauf

A

2.4.5 Motorschutz

Fir Motoren mit hoher Schalthdufigkeit ﬁem’xﬁ?n die
iiblichen Motorschutzschalter nicht.” Solche Motoren
werden besser mit Halbleitertemperaturfiihlern in der
Wicklung bestellt und mit einem Ausldsegerit iiberwacht.

A

3. Wartung

Zur Vermeidung von unzulassigen Um-
schaltstrom- und MomentenstoBen darf die
Umschaltung von Stern auf Dreieck erst dann
erfolgen, wenn der Anlaufstrom der Stern-
Stufe abgeklungen ist.

Um einen vollen thermischen Schutz der
Motoren zu erreichen, muB zusitzlich ein
thermisch verzogerter Uberlastschutz
vorgesehen ~ werden.  Schmelzsicherungen
allein schiitzen meist nur das Netz, nicht aber
den Motor.

3.1 Schmierung

ABM-Flachgetriebemotoren  haben eine  LEBENS-
DAUERSCHMIERUNG. Unter normalen Bedingungen
ist ein Nachfiillen nicht erforderlich.

Offiillung
Fettfullung

ca. 10000 Betriebsstunden
ca. 8000 Betriebsstunden

3.2 Schmiermittel

ABM-Flachgetriebemotoren werden _ betriebsfertig mit
Schmiermittel — ausgeliefert. Die Schmiermittelmenge
entspricht der Bauform. Die erforderliche Menge
entnehmen Sie dem umseitigen Schmierplan.

3.3 Lagerwechsel

f Lagerwechsel innerhalb der Gewahrleis-

tungszeit bedarf der vorherigen Zustimmung
des Flachgetriebemotorherstellers.

3.4 Hinweise fur Lagerung
Die Antriebe sind sauber, trocken, gut durchliftet, tem-
R]eraturkonstam und schwingungsarm zu lagern.

ach langerer Standzeit (groBer 1 Jahr) sind die Lager zu
iiberpriifen.
Der Isolationswiderstand jeder einzelnen Phase gegen
Masse ist mit dem Kurbelinduktor (max. Gleichspannung
= 630V) wiahrend einer Minute zu messen.

4. Reparaturhinweise

Reparaturarbeiten innerhalb der Gewihr-
leistungszeit ~ bediirfen  der  vorherigen
Zustimmung des Flachgetriebemotor-
herstellers.

4.1 Allgemein

Wir empfehlen bei Instandsetzungen nur Originalersatz-
teile zu verwenden.

5. Ersatzteile

5.1 Bestellangaben

Bei Ersatzleilbeslellur:jgen ungedingt  Antriebstyp und
Antriebsnummer (sind dem Leistunﬁsschild zu entnehmen)
feststellen. Bitte Teilenummer [t. Ersatzteilzeichnung
angeben.

FG 02/05BA

EW56M2223-DE  —

Peter Prinzing GmbH — Ihe-2023-05 41



Anlage - ABM-Motoren

Prinzin

= MASCHINENBAU ==

ABM Wir treiben Ideen an

Sicherheitsinformationen

fir elektrische Betriebsmittel zum Einsatz in industriellen Starkstromanlagen

Betriebsanleitung

blatt mit den Warnt

Dieses Infor
produktspezifischen Betri
griinden besonders beachtet werden.

GEFAHR

Die elektrischen Maschinen bzw. Gerite sind
Betriebsmittel zum Einsatz in industriellen

gilt als Zusatz zur
g und muB aus Sicherheits-

Warnung £s wird vor dal3 die grundsétzlichen Pla-
nungsarbeiten der Anlage sowie alle Arbeiten zu Transport, Mon-
tage, Installation, Inbetriebnahme, Wartung und Reparaturen von
qualifiziertem Personal ausgefiihrt bzw. durch verantwortliche
Fachkratfte kontrolliert werden.

Hierbei sind besonders zu beachten:
- Technische Daten und Angaben iiber die zuléssige Verwendung
" )

Starkstromanlagen. Wahrend des Betriebs (Montage-, Anschiub-, U i und Betri

?;:l?rll]ung:lfe{isherencﬁe"bllz krjlskrer,kmzl%ile gﬁprl;cuhc? die u a im Katalog, den Auftragsunterlagen, der
. . QiSO Betri den  Schi und der iibrigen

323&%}8‘ Zbéwbeiohlz;il}g:ﬂgs&eE'Sulferl:lgﬁnéf: Erzeugnisdokumentation enthalten sind,

erforder’lichen Abdeckungen, bei unsach- - die allgemeinen Errichtungs- und Sicherheitsvorschriften,

gemaBem Einsatz, falscher Bedienung oder - die ortlichen, anl. ifischen Be und Erforder-

unzureichender Wartung, schwerste gesund-
heitliche oder materielle Schaden verursachen.

Die fiir die Sicherheit der Anlage Verantwortlichen miissen deshalb

gewahrleisten, daf§

- nur qualifizierte Personen mit den Arbeiten an den Maschinen
bzw. Geriten beauftragt werden,

- diese Personen u.a. die mitgelieferte Betriebsanweisung und
iibrigen Unterlagen der Produktdokumentation bei allen
entsprechenden Arbeiten stets verfiigbar haben und verpflichtet
werden, diese Unterlagen konsequent zu beachten.

- Arbeiten an Maschinen bzw. Gerdten oder in deren Nihe fiir
nichtqualifizierte Personen untersagt werden.

Qualifiziertes Personal sind Personen, die, auf Grund ihrer Ausbil-
dung, Erfahrung und Unterweisung sowie ihrer Kenntnisse iiber ein-

hlagi ormen, Besti Unfallverhii vorschriften und
Betriebsverhiltnisse, von dem fiir die Sicherheit der Anlage
Verantwortlichen berechtigt worden sind, die jeweils erforderlichen
Tétigkeiten auszufithren und dabei mogliche Gefahren erkennen und
vermeiden kénnen. (Definitionen fiir Fachkrifte siehe auch VDE0105
oder DIN VDE 0100-300).

Unter anderem sind auch Kenntnisse iiber

nisse,

- der fachgerechte Einsatz von Werkzeugen, Hebe- und Trans-
porteinrichtungen,

- die B onli S

- Montagebedingungen fiir Geréte, die ggf. entsprechend IPOO
(ohne Abdeckungen) ausgeliefert werden: Im Betrieb mul der
erforderliche  Beriihrungsschutz ~ vorhanden — bzw.  eine
gefzhrliche Annéherung verhindert sein.

Die Betriebsanweisung kann aus Griinden der Ubersichtlichkeit nicht
alle Detailinformationen zu mdglichen Bauvarianten enthalten und
kann insbesondere nicht jeden denkbaren Fall der Aufstellung, des
Betriebes oder der Wartung beriicksichtigen. Demgemal3 sind in der
Betriebsanweisung im wesentlichen nur solche Hinweise enthalten,
die bei 2 der Maschinen — oder
Geriite in industriellen Ei ifiziertes Personal
(siehe oben) erforderlich sind.

1
Ver

eichen fir

Falls im Sonderfall bei b ichti Einsatz der M: oder
Gerdten in nicht industriellen Bereichen eventuell erhohte Anforde-
rungen gestellt werden (z.B. Beriihrungsschutz gegen Kinderfinger o.

fiir Servi
der ABM-Servic

die U
in Anspruch nehmen.

und

Es wird
Di

HINWEIS: rir allgemeine Arbeiten, z.B. Priifen eingehender
Lieferungen (Transportschiden), zum langfristigen Einlagern und
Konservieren von Maschinen, zur Fundamentpriifung, zum Auf-
ziehen von Kupplungen, Aufstellen und Ausrichten von Maschinen,
InstallationsmaBnahmen u. v. a., sind weitere Detailinformationen in
den ABM-Montageschriften enthalten, die erforderlichenfalls iiber
die Vertriebsstellen bezogen werden kénnen.

A

Verénderungen gegeniiber dem Normalbetrieb (hohere Leistungs-
aufnahme, Temperaturen, Schwingungen, Gerdusche usw. oder An-
sprechen der Uberwachungseinrichtungen) lassen vermuten, daf die
Funktion beeintrachtigt ist. Zur Vermeidung von Stérungen, die
ihrerseits mittelbar oder unmittelbar schwere Personen- oder Sach-
schiaden bewirken kénnten, muB das zustindige Wartungspersonal
dann umgehend verstandigt werden.

A

Es wird darauf hingewiesen, daf der Inhalt der Betriebsanweisung
und Produktdokumentationen nicht Teil einer bestehenden Verein-
barung, Zusage oder eines Rechtsverhiltnisses ist oder dieses ab-
andern soll. Samtliche Verpflichtungen von ABM ergeben sich aus
dem jeweiligen Kaufvertrag, der auch die vollstindige und allein
giiltige Gewihrleistungsregelung enthélt. Diese vertraglichen Ge-
wahrleistungsbestimmungen werden durch die Ausfiihrungen dieser

und Dy ionen weder erweitert noch beschrénkt.

Warnung Um Stérungen vorzubeugen, ist es
erforderlich  die  vorgeschriebenen ~ Wartungs-,
Inspektions- und Revisi Bnat 1maBi
von routiniertem Service-Personal durchfiihren zu
lassen (siehe oben).

IM ZWEIFELSFALL DIE ENTSPRECHEN-
DEN BETRIEBSMITTEL SOFORT AB-
SCHALTEN!

Erste-Hilfe-MaBnahmen und die ortlichen é,), miissen diese Bedi bei der M durch zusétzliche
Rettungseinrichtungen erforderlich. Schutzmalinahmen anlagenseitig gewéhrleistet werden.
Fir Arbeiten an Starkstromanlagen ist das Bei di iglichen Unklarheiten, i e bei pro-
Verbot des Einsatzes nicht qualifizierter en Detail-l; miissen die erforderlichen
Personen z.B. in DIN VDE0105 oder DIN VDE Kldrungen dber die i ABM-Vertri herbeigefiihrt
0100-300 geregelt. werden. Bitte hierzu grundsétzlich Maschinen- und Gerétetypenbe-
eichnung und Ferti, angeben.
Bauformen entsprechend DIN EN 60034-7, VDE 0530-7, IEC 34-7
IMAV1 IMAV3 IM A3 M A2 o M A1 R
A b @@ s
c
Einvouige

Enbauage

4 unten, down.

A
Instatatin position
Positon de nsalation

nstalson postion
Postion ce netaliton

4 unten. down.dessous

- - Schmiermittel
Getriebe- Bauform der Flachgetriebemotoren Neb hende  Olmengen gelten bei  normalen
typ Al A2 A3 | A4 AV1 AV3 Betriebsverhaltnissen (Raumtemperatur von -10°C  bis
|I—=G 103 400 (450) 400 (450 400 450) 400 (450) 400 (450) 400 (450) +4('J ) N .
Schmiermittel: 1SO VG 680 CLP gte} eiiner{l' ;ver'lt?iellex}b Schfrfllermlgelv\ief}cﬂsel ist das

FG 422 900 (1100) | 1000 (1200) | 900 __(1100) | _800__ (1000) | 900 __(1100) | 1100 (1300 L;g;;"‘zf;{;fh:ef;‘f Zu tberprutfen und notiafls gegen neue
FG 423 900 (1100) | 1000 (1200) | 900 (1100)| 800 _ (1000) | 900 _ (1700) | 1100 (1300
::E :3 TFG 424 900 (1100) | 1000 (1200 900 (1100) | 800 (1000 900 (1100) { 1100 (1300 Schmiermittel diirfen nicht gemischt werden.

Vorschaltstufe 100 (120) 100  (120) 100 (120) 100 (120) 100 (120) 100 (120) Dies gilt besonders fiir mineralische und

thetische Schmierstoffe. Bei Ve di

FG 952/ FG 954 1300 _(1500) | 2800 _(3200) | 1900 (2200) | 1800 _(2100) | 1800 (2100) | 3000 (3500) - :;,’"stze“;“;eg";;; sttt o
’Eg ;:if: :: EG; ;34 1300 (1500) [ 2800 (3200) | 1900 (2200) | 1800 (2100) | 2200 (2500) 2500 (2900) Vertréglichkeit_mit Dichtringwerkstoffen zu

\ 170 (200) | 170  (200) [ 170  (200) | 170  (200) | 170  (200) | 170  (200) achten. Ein Uberfiillen der Flachgetriebe

—= Schmiermittel: 1SO VG 220 CLP kann zu unzuléssiger Erwérmung fiihren.

i :

Angaben in ml Die Werte in () gelten fir FlieBfett

* Option
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Kontakt und Service

a@a @
Zentrale: +49 (0)7336 96100
E-Mail: service-et@prinzing.eu

Prinzin_q

DUNG REMOVAL SYSTEMS

Peter Prinzing GmbH

Siechenlach 2 4 4
89173 Lonsee-Urspring rl n ZI n
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