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HINWEIS:

Die Bild- und Grafikdarstellungen in dieser Betriebsanleitung kénnen teilweise, auf Grund
technischer Verdanderungen, geringfiigig von lhrer Ausriistung abweichen!

Alle mit * gekennzeichneten Funktionen, Komponenten oder Teile sind Optionen oder
Zubehdr und deshalb nicht an jeder Anlage vorhanden!

HINWEISE FUR MONTAGE, BETRIEB UND REPARATUR

Der AnschluB8 der Steuerung darf nur durch einen zertifizierten Elektrofachbetrieb erfolgen.
Bei einer elektrischen Stérung der Anlage darf nur ein Elektro-Fachmann Fehlersuch- und
ReparaturmaBnahmen an der Steuerung durchfiihren!

Bei unerlaubtem 6ffnen der Gehdusefront und eigenmédchtigen Eingriff in die Hard- und
Software der Steuerung, erlischt jeglicher Garantieanspruch fiir die Steuerung.

Fiir Schidden durch nicht Fachgerecht ausgefiihrte Montage-, Reparatur- und Wartungsarbeiten
an der Steuerung oder daraus resultierende Folgeschédden iibernehmen wir keine Haftung.

Serviceadresse fiir Kundendienst und Ersatzteile
a Bei Ersatzteilbestellung, Problemen, Fragen und Hinweisen wenden Sie sich an folgende Adresse:
Peter Prinzing GmbH
Maschinenbau

Siechenlach 2
D-89173 Lonsee-Urspring

Telefon: +49 (0) 73 36 / 96 10-0 + Telefax: +49 (0) 73 36 / 96 10 50
E-Mail: info@prinzing-online.de < Internet: www.prinzing-online.de

Bedienungsanleitung
Elektronische Steuerung COMFORT

© Peter Prinzing GmbH

Maschinenbau

Siechenlach 2

D-89173 Lonsee-Urspring Kopie und Weitergabe nur mit Genehmigung!
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MASCHINENBAU 1. Allgemeine Hinweise

1. Hinweise zu dieser Bedienungsanleitung

Diese Bedienungsanleitung (BA) mussen alle Personen gelesen und verstanden haben, die mit und an dieser Steuerung
der Entmistungsanlage arbeiten! Hier finden Sie wichtige Hinweise tber Funktion und sicheren Betrieb der Anlage.

1.1 Begriffserklarung

Antriebseinheit - eine Antriebseinheit besteht aus zwei Einzel- oder einer Doppelwinde und kann einen oder zwei
Schieber (bei Doppelanlagen) antreiben

Bahn - eine Bahn kann aus einem oder zwei Laufgangen bestehen, immer bezogen auf eine Antriebseinheit.
(Doppelanlage mit zwei Laufgangen und zwei Einzelwinden = eine Bahn)

1.2 Verwendete Zeichen

hier wird etwas aufgezahlt

hier fachert sich ein Hauptsatz in eine Folge von Nebensatzen auf

hier wird die Folge einer Handlung erklart

Die Ziffern in den Klammern beziehen sich auf die nebenstehenden Bilder

>>>

X)

i

A
(i

Information - Hinweis auf wichtige Informationen

Achtung - Wichtiger Hinweis zur Sicherheit oder zum Betrieb mit der Maschine

Ausflihren eines Bedien-/Arbeitsschrittes

1.3 Urheberrecht

Das Urheberrecht an dieser Montage- und Betriebsanleitung liegt bei der Firma Prinzing. Diese Bedienungsanleitung darf
weder vollstandig noch teilweise vervielfaltigt, verbreitet oder zu Zwecken des Wettbewerbs unbefugt verwertet oder
anderen mitgeteilt werden. Zuwiderhandlungen kdnnen strafrechtliche Folgen nach sich ziehen.

1.4 BestimmungsgemaRe Verwendung

Die Betriebssicherheit der Anlage ist nur bei bestimmungsgemaRer Verwendung gewahrleistet.
Bestimmungsgemale Verwendung liegt vor, wenn die Entmistungsanlage eingesetzt wird;
- um Laufgange in Stallen von anfallendem Mist und Tierkot, wie in der Funktionsbeschreibung angegeben,
zu reinigen

Ein abweichender Einsatz der Entmistungsanlage oder deren Komponenten muf schriftlich festgelegt werden.

AuRerdem missen beachtet werden;

- in der Auftragsbestatigung festgelegte Bedingungen,
- die im Kapitel , Technische Daten* angegebene Werte und Eintragungen
- die in der Bedienungsanleitung geforderten Sicherheits-, Betriebs,- Wartungs- und Instandhaltungsbedingungen

ACHTUNG!

& Wird die Entmistungsanlage nicht ihrer Bestimmung geméaRB verwendet, so ist kein sicherer
Betrieb der Anlage gewéhrleistet. Fiir alle Personen- und Sachschéden, die aus nicht
bestimmungsgeméBer Verwendung entstehen, ist nicht der Hersteller sondern der Betreiber
der Entmistungsanlage verantwortlich.

Technische Verdnderungen an der Anlage oder deren Komponenten sind ohne Genehmigung
der Firma Prinzing nicht erlaubt und kénnen zum Verlust der Gewéhrleistung fiihren.
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2. Sicherheit

2.1 Das Personal

Der Betreiber der Anlage ist daflir verantwortlich, daf} Bedienung sowie standardmafige Wartung, Inspektions- und Montage-
arbeiten nur von autorisiertem und qualifiziertem Fachpersonal, bzw. fachlich unterwiesenen Personen ausgefiihrt werden.
Reparaturarbeiten, welche den Umfang einer normalen Wartung und Instandsetzung Uberschreiten (z.B.Arbeiten an der
elektrischen Anlage), durfen nur von Fachpersonal ausgefiihrt werden.

2.2 Sicherheitsbewufltes Arbeiten

Das Bedienungspersonal der Entmistungsanlage muf} qualifiziertes Personal sein, d.h. sie missen:
- Die Funktion der Anlage sowie die Lage der Sicherheitseinrichtungen kennen.

- Eventuell entstehende Gefahren beim Betreiben der Anlage kennen.
- Diese Betriebsanleitung genau gelesen und verstanden haben.

Sicherzustellen ist. daf:
- Die Entmistungsanlage vor Beginn von Reparatur- und Wartungsarbeiten stillgesetzt und gegen unbeabsichtigtes
Einschalten gesichert wird. (Hauptschalter abschlieen)
- Vor jeder Inbetriebnahme der Anlage nach Montage, Reparatur- und Wartungsarbeiten, alle Sicherheits- und
Schutzvorrichtungen angebracht und auf ordnungsgemafe Funktion tberprift worden sind.

Nicht gestattet sind:
» Reparatur- und Wartungsarbeiten an der Anlage wahrend des Betriebes.

» Eigenméchtige Veranderungen an den Komponenten der Entmistungsanlage.

» Arbeitsweisen, welche die Sicherheit der Entmistungsanlage beeintrachtigen.

» unbeaufsichtigtes Betreiben der Anlage, wenn nicht alle vorgeschriebenen Sicherheitseinrichtungen
und -malnahmen fur ,unbeaufsichtigten Betrieb“ montiert und erfullt sind.

2.3 Unbeaufsichtigter Betrieb

Unbeaufsichtigter Betrieb der Anlage ist méglich bei:
- Programmierung von Startzeiten, d.h. der Startbefehl erfolgt automatisch zur jeweils programmierten Zeit
- Start Uber Funksteuerung oder externen Taster
- Start am Steuergerat, dabei ist der Arbeitsbereich des Schiebers nicht einsehbar (z.B. Montage der Steuerung in
einem Technikraum)

Bei unbeaufsichtigtem Betrieb muR gewahrleistet sein:

- das sich keine unbefugten Personen (insbesondere Kinder) im Arbeitsbereich der Entmistungsanlage aufhalten kdnnen

- das der Arbeitsbereich der Entmistungsanlage nicht von unbefugten Personen oder nicht eingestellten Tieren
betreten werden kann

- das eine Verletzungsgefahr flr die eingestellten Tiere, durch bauliche Gegebenheiten im Arbeitsbereich der Anlage,
ausgeschlossen ist

- das die Sicherheitseinrichtungen, insbesondere Haupt- und Not-Aus-Schalter gut zuganglich und funktionsfahig sind

- das keine Service-, Wartungs- oder Reinigungsarbeiten im Arbeitsbereich der Entmistungsanlage ausgefuhrt werden

2.4 Verhalten bei Gefahr

Bei auftretenden Gefahrensituationen missen Sie:

- die Anlage sofort mit dem Not-Aus-Taster oder dem Hauptschalter zum Stillstand bringen
- den Hauptschalter ausschalten und mit einem Vorhangeschlof? gegen unbeabsichtigtes Einschalten sichern
- die Gefahrenquelle oder die Fehlerursache unverziiglich beseitigen

Erst nach Beseitigung der Gefahrensituation kénnen Sie die Anlage wieder in Betrieb nehmen.
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2. Sicherheit

2.5 Gefahren durch elektrische Energie

ACHTUNG!
- Montage-, Anschlu8- und Reparaturarbeiten an der Elektrik der Entmistungsanlage diirfen
nur von qualifiziertem Elektro-Fachpersonal ausgefiihrt werden
- nach Montage-, Reparatur- und Wartungsarbeiten an der elektrischen Anlage sind alle Schutz-
maBnahmen zu testen und nach den gesetzlich giiltigen Vorschriften zu protokollieren.

ACHTUNG - Gefahr von Stromschlag!
Bei eingeschaltetem Hauptschalter liegt an den MotoranschluBklemmen eine

Spannung von 400 V an!

Beachten Sie die weiteren Hinweise:

fihren Sie keine Arbeiten an spannungsfiihrenden Bauteilen aus

vor Offnen elektrischer Baugruppen den Hauptschalter ausschalten und gegen wiedereinschalten sichern
Kabel und Leitungen so verlegen, das keine thermischen und mechanischen Belastungen einwirken kénnen
alle Schalter- und Gerateabdeckungen montieren, alle Gehausedéffnungen vorschriftsgemaf verschlielen

2.6 Gefahr durch bewegten Schieber

Um Gefahrstellen von Personen und Tieren zwischen Schieber und festen Bauteilen zu vermeiden, missen Sicherheits-
abstande eingehalten werden. Feste Bauteile sind z.B. Mauerdurchbriiche, Tore, Pfeiler und Teile der Aufstallung, nicht
jedoch die Begrenzung der Kotrinne und des Laufganges. Ein Sicherheitsabstand von mindestens 500 mm gilt hierbei als
ausreichend. Querabtrennungen im Laufgang missen einen Sicherheitsabstand von mindestens 400 mm aufweisen.
Die geforderten Sicherheitsabstéande kénnen Sie durch bauseitige Malnahmen erreichen. Kann dieser Sicherheits-
abstand nicht eingehalten werden, miissen andere technische SicherungsmafRnahmen getroffen werden. (z.B. Schaltleisten
an Gefahrstellen, Reil3leinen oder Schrittschaltung der Anlage)

Quetsch- und Scherstellen im FuRbereich kdnnen durch geeignete Abschragung der Schieberaussenkanten beseitigt werden.
Stellen Sie die Stromabschaltung des Schiebers aus Sicherheitsgriinden auf einen empfindlichen Wert, um eine schnelle
Abschaltung bei Gefahr zu gewahrleisten.

2.7 Gefahr durch bewegtes Seil

Es ist darauf zu achten, daf3:

- das bewegte Seil von niemanden festgehalten wird

- sich wahrend des Betriebes keine Unbefugten Personen, insbesonders Kinder, im Wirkungsbereich
der Anlage aufhalten!

- das Seil nicht geknickt oder gequetscht wird, bzw. anderen mechanischen Belastungen ausgesetzt ist

ACHTUNG!

Uberpriifen Sie regelméaRig das Seil auf freien Lauf sowie Beschidigung. Ein beschédigtes Seil
muB sofort ausgetauscht werden. Seilklemmen miissen fest sitzen und diirfen nicht
beschédigt sein. Lose, fehlende oder defekte Seilklemmen miissen ersetzt werden.

2.8 Schutzabdeckungen

ACHTUNG!
Schutzabdeckungen und andere Sicherheitseinrichtungen diirfen bei Betrieb der
Entmistungsanlage grundsétzlich nicht demontiert oder auBer Betrieb gesetzt sein.

 Vor jeder Inbetriebnahme der Anlage missen alle Schutzvorrichtungen vorschriftsmaRig montiert sein.
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3. Montage

Beachten Sie folgende Punkte bei der Montage der Steuerung.

Pobd=~

montiert werden.

—‘@90.\‘.0’.0"

Montieren Sie die Steuerung an einem zentralen, gut zuganglichen Ort auf einen festen Untergrund.

Die Steuerung soll nicht extremer Hitze, Kalte oder extremen Temperaturschwankungen ausgesetzt werden.
Schitzen Sie die Steuerung vor Spritzwasser und direkter Sonneneinstrahlung.
In die Zuleitung der Steuerung (inklusive Expansionsmodul), méglichst neben die Steuerung, muR ein Hauptschalter

Montieren Sie alle Verschraubungen und verschlieRen Sie nach Montage alle Abdeckungen der Steuerung.
Montieren Sie Not-Aus-Taster mdglichst unzuganglich fiir die eingestellten Tiere (Fehlauslésungen).

Montieren Sie Not-Aus-Taster gut sichtbar und gut zuganglich (ggf. mehrere Not-Aus-Taster montieren).
Verwenden Sie nur zugelassene Kabel und Leitungen, Uberschreiten Sie nicht die maximalen Leitungslangen.
Niederspannungsleitungen nicht direkt neben Starkstromleitungen verlegen (Stér-Induktionsspannungen).

0 Bei Montage von zwei Expansionsmodulen muf® am Modul 2 der Codierschalter laut Schaltplan umgestellt werden!

AnschluBlleitungen

Gerat

empfohlene Leitung*

Spannung

maximale Lange**

Zuleitung zur Steuerung

NYM-L1/L2/L3/PE/N

400V /3~/50Hz

Zuleitung Expansion

NYM-L1/L2/L3/PE/N

400V /3~/50Hz

Antriebsmotor Vor/Zurlick NYM - L1/L2/L3/PEN 400V / 3~ 100 m
Not-Aus-Taster NYM-1/2 24V 100 m
externe Bedientaster NYM-1/2/3/4/5/6 24V 25m
Temperatursensor NYM-1/2 24V 10m
Datenleitung zu EXPANSION | Nur die vormontierte Leitung verwenden!

Klemmenart an der Steuerung: WAGO mit Betatigungshebel, max. Querschnitt 2,5 mm?

- Leitungsquerschnitt entsprechend der Leistung der Motoren und der Leitungslange festlegen
- Leitungslangen tber die genannten Werte nach Ricksprache mit Service-Techniker

\4

B -

Codierschalter =g

Bahn 2 Bahn 3

bk

e @ B

]
Codierschalter %
|

Bahn 4

Bahn 5

Zuleitung
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MASCHINENBAU 4. Beschreibung und Funktion

4. Beschreibung und Funktion

Eine komplette elektrische Ausristung flir eine Entmistungsanlage besteht aus folgenden Bauteilen:

1.) Eine Antriebseinheit (AE) im folgenden auch BAHN genannt, bestehend aus zwei Einzel-Antriebswinden mit jeweils
einem Antriebsmotor pro Winde, oder einer Doppelantriebswinde mit einem Antriebsmotor.

2.) Einem Steuergerét fiir die erste Antriebseinheit mit Bedientasten fiir VOR - ZURUCK - START - STOP, sowie Tasten
zur Programmierung der Steuerung.

3.) Einem oder zwei Expansionsmodulen fur den Anschlu® weiterer Antriebseinheiten (maximal 4 Antriebseinheiten)

4.) Mindestens einem Hauptschalter zum EIN-/AUSSCHALTEN der Anlage. (ggf. mehr bei Expansion )

5.) Mindestens einem NOT-AUS-TASTER zum stoppen der Anlage bei Gefahr. (empfohlen mind. 1 pro Bahn)

6.) Optional kann fiir Antriebseinheiten 1-3 je ein Ferntaster oder eine Funkfernsteuerung fiir die Funktionen VOR - ZURUCK
- START - STOP an das Steuergerat angeschlossen werden.

4.3 Funktion der elektronischen Steuerung

Mit der elektronischen Steuerung bestimmen Sie den Ablauf und die Funktionsweise der Entmistungsanlage.
Die Kontrolle der Bewegung erfolgt mittels Stromiiberwachung der einzelnen Motoren.

Standardfunktionen (Werkseinstellung):

- Lernprogramm fir den Um-/Abschaltstrom der Motoren fir jede Bahn

- manueller Start Uber Tasten am Steuergerat fur jede Bahn

- automatischer Start tber integrierte Systemuhr fur jede Bahn

- automatischer Start Gber Temperatursensor (Frostbetrieb) fur jede Bahn

- Auswahl zwischen Standardbetrieb und Betrieb auf Spaltenboden fir jede Bahn

- individuell einstellbare Parkposition des Schiebers nach dem R&umen fir jede Bahn
- Anzeige von Systeminformationen (Software, Temperatur, u.a.)

- Systemdiagnose bei Stérungen

Nach dem Startbefehl beginnt Motor 1 den Schieber vorwarts zu bewegen. Fahrt der Schieber gegen den Anschlag oder
ein Hindernis, wird Motor 2 gestartet und der Schieber bewegt sich zurlick. Fahrt der Schieber beim riickwartsfahren gegen
den Anschlag oder ein Hindernis, wird die Bewegung beendet.

Comfort-Funktionen (programmierbar fiir jede Antriebseinheit in Vor-/ und Rickwartsbetrieb):

- Hinderniserkennung mit Wiederhol-Funktion bei Hindernissen

- Schrittweises fahren des Schiebers vor Dung-Abwurf und Endposition

- genaue Schieberpositionierung Uber Laufzeitprogrammierung und Umschaltung ohne Anschlag

- automatisches zuschalten einer Querférderung

- Schieberfahrt fir die einzelnen Bahnen miteinander, nacheinander oder frei programmierbar

- Ein- und Ausschalten von Bahnen ohne Programmverlust, Frostfunktion fiir jede Bahn separat zuschaltbar

Start ",;
> ~VOR >E
N\ m_ . Wende
E< ZURUCK <o Motor 1
Stop “ =

Motor 2

ZURUCK ' - Motor 1
E
L

Motor 2 Beispiel Comfort-Programmablauf
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4. Beschreibung und Funktion MASCHINENBAU

4.1 Beschreibung der elektronischen Steuerung COMFORT

Anzeige bei Frostpro- Anzeige mdgliche Schieberpositionen:
gramm Ein, z.B. Typ1

? - Schieberposition unbekannt
Anzeige bei eingestellter ( - Schieber steht in Ausgangsposition

I I
I I
Programmart, z.B. Frei Uhrzeit | ( | - Schieber wurde gestoppt
I I
I I
I I

—>» | - Schieber ist in Vorwartsbewegung
<— | - Schieber ist in Rickwartsbewegung

\ \

; (. - Schieber ist in Parkposition
Informationsfeld ———» i FRE % (08:45
P1 | 1K I T

) 1 _ 2( o

IST-Anzeige Bahn ——> Pos=0000s |3 | Anzeige = die Bahn ist EIN (1)
OK T 4 keine Anzeige = die Bahn ist AUS (0)
5
Anzeige der IST-Fahrzeit

. = 0

IST-Anzeige Strom ——p [=000% |.,.,.,.,.,.,.,.,.,.,.,.,.,.,.,. Grafische Anzeige IST-Strom und

Anzeige bei aktivem Frostprogramm

Grafik-Display
! g i Bedien- und Steuertasten
Prinzing .ou
Stérmeldeleuchte > - Die Funktionen ZURUCK - VOR - START - STOP gelten nur
fiir die ausgewdéhlte und im Display angezeigte Bahn!

Motor 2 (zurtick) wird gestartet
! ’ L ZURUCK | Schieber fahrt ganz zuriick bis Anschlag

Bga
Eco
lﬂEI

Motor 1 (vorwérts) wird gestartet
VOR | Schieber fahrt ganz vor bis Anschlag

Automatikbetrieb starten/fortsetzen
AnschluBraum START
mit Klemmleisten

Stoppt die Bewegung des Schiebers

(531820 7x driicken = Pause im Automatikbetrieb

2x drticken = Abbruch des Programmes

1x driicken = Ende Schieberfahrt bei Vor/Zurtick

- 6ffnet das Menli aus dem Betrieb
- im Menli Aktion abbrechen ohne zu speichern
- einen Schritt riickwérts im Menii

ACHTUNG - Gefahr von Stromschlag!

Bei eingeschaltetem Hauptschalter liegt an
den MotoranschluBklemmen eine Spannung
von 400 V an!

- quittieren einer Fehlermeldung
- 6ffnen eines gewéhlten Menliipunkts
- speichern einer Einstellung

- wechseln der Bahn (Pfeil rechts/links)
- navigieren durch das Menti
- eingeben/adndern von Werten

g0oaaod

HINWEIS / INFO

Bei Anlagen mit mehr als einer Bahn, d.h. bei Verwendung mindestens eines Expansionsmodul
erfolgt das Umschalten/Wechseln der einzelnen Bahnen mit den Pfeiltasten Rechts/Links. Mit
den Tasten an der Steuerung kann nur die jeweils im Display angezeigte Bahn bedient werden!

Seite 10
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5. Inbetriebnahme

° 08:45
Nach einschalten des Hauptschalters wird die Steuerung gestartet. 1 -z
Der Startvorgang dauert ca. 15-20 sek. 1 Pos=0000s g
Die Steuerung ist funktionsbereit, wenn die Betriebsanzeige erscheint. OK 4
)
In diesem Zustand ist die Steuerung betriebsbereit mit den eingestellten I=000% |
Werkseinstellungen, d.h. SENEEEEEREEEEEEREE

Bahn 1 ist EIN, Bahn 2-5 ist AUS e gf,fl’;‘z‘f‘rzgﬁgi
Motor-Nennstrom bei allen Bahnen = 0,55 kW

Abschaltstrom bei allen Bahnen = 80 %

Sonderfunktionenflr alle Bahnen = AUS

° HINWEIS

l Um eine ordnungsgeméRBe Funktion zu gewéhrleisten, sollte die Steuerung jetzt auf die montierte
Schieberanlage angepaflt und auf die individuellen Bediirfnisse eingestellt werden.
Beginnen Sie mit den Einstellungen an Bahn 1. Die Einstellungen fiir die Bahnen 2-5 sind
identisch und kénnen nach einschalten der Bahnen individuell durchgefiihrt werden.

5.1. Einstellen der Motorstrom-Nennleistung (nur bei Abweichung von Standard-Motor 0,55 kW)

Ausgangsposition: Steuerung EIN, Betriebsanzeige. Bahn 1
1. Wahlen Sie eine Bahn (Werkseinstellung ist Bahn 1).
2. Drucken Sie ESC bis im Display ,Motortyp VOR" steht. Motortyp VOR
3. Wahlen Sie mit Pfeil AUF/AB den angeschlossenen Motortyp fiir VOR. 0,55 kW
4. Bestatigen Sie die Auswahl mit ENTER zum speichern >>> die Anzeige
wechselt auf Motor RUCK. ESC=weiter +/-=andern
5. Wabhlen Sie mit Pfeil AUF/AB den angeschlossenen Motortyp fiir RUCK. Anzeige Motortyp-Einstellung

6. Bestatigen Sie die Auswahl mit ENTER zum speichern >>> die Anzeige
wechselt auf MOTORENTEST.

Sie konnen jetzt:
- Die Einstellung abbrechen >>>> mit ESC bis zur Betriebsanzeige.
- Motoren testen (Drehrichtung) mit den Tasten VOR/ZURUCK (Totmannbetrieb).

° Stellen Sie nur die tatsdchlich angeschlossene Motor-Nennleistung an der Steuerung ein.
l Eine falsch eingestellte Motor-Nennleistung kann zur Zerstérung des Motors, oder zu
Fehlfunktionen fiihren!

Das Einstellen der Motor-Nennleistung kann auch im Hauptmend, durchgefiihrt, oder jederzeit gedndert werden. im Haupt-
meni unter:

,Bahn“ >>> Finstellung VOR / Einstellung RUCK" >>> Motortyp® >>> ENTER

5.2 Motorentest (Drehrichtung) durchfiihren

Ausgangsposition: Steuerung EIN, Betriebsanzeige Bahn 1
1. Wahlen Sie eine Bahn (Werkseinstellung ist Bahn 1).
2. Driicken Sie ESC bis im Display ,Motorentest mit:“ steht. Motorentest mit:
3. Drilcken Sie den entsprechenden Taster (VOR/ZURUCK) um die => VOR/ZURUCK
Drehrichtung des Motor VOR / RUCK zu testen.
ESC=weiter
HINWEIS Anzeige Motortest (Drehrichtung)

o
l Der jeweilige Motor dreht nur solange, wie der
entsprechende Taster gedriickt wird!

Seite 11
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5.3 LERNEN - automatisches/manuelles einstellen des Motoren-Abschaltstrom

- beim LERNEN wird der Abschaltstrom der Motoren vorwarts/zurtick fir die Bahn 1
ausgewahlte Bahn automatisch eingestellt,
- das LERNEN darf nicht unterbrochen werden, Lernen ?
- das LERNEN kann jederzeit wiederholt werden (Optimierung der Anlage),
- beim LERNEN soll der komplette Laufgang (vor und zurlick) abgefahren werden,
- beim LERNEN fahrt der jeweilige Motor mit seiner maximalen Nennleistung! Ecel e ‘J =ia
5 HINWEIS Anzeige Motorstrom lernen
l Fiihren Sie nach Inbetriebnahme oder Verdnderungen
an der Anlage immer das LERNEN aus, damit die
Anlage optimal arbeitet! Bahn 1
Driicken Sie nach dem LERNEN die Taste ENTER um
die gelernten Abschaltstréme zu speichern! Lernen beendet!
Automatisches Lernen der Abschaltstrome: ‘J = weiter
Ausgangsposition: Steuerung EIN, Betriebsanzeige Anzeige Motorstrom lernen
Wabhlen Sie eine Bahn (Werkseinstellung ist Bahn 1). ist beendet

o0k wN =~

Driicken Sie ESC bis im Display ,Lernen ?“ steht.

Driicken Sie ENTER um das automatische Lernen zu starten.

Warten Sie bis das Lernen beendet ist - ,Lernen beendet".

Drucken Sie ENTER zum speichern der gelernten Abschaltstrome.

Sie kénnen die gelernten Abschaltstrome manuell &ndern, oder das Menu mit ESC verlassen.

Manuelles dndern der Abschaltstrome:

Sind die gelernten Abschaltstréme zu niedrig (haufig Stérung Uberlast) oder zu hoch (hartes anfahren an den Anschlag),
koénnen diese manuell, im Meni der jeweiligen Bahn oder im Hauptmenti, geandert werden.

Anderung der Abschaltstréme im Menii:

Ausgangsposition: Steuerung EIN, Betriebsanzeige. Bahn 1
1. Wahlen Sie eine Bahn (Werkseinstellung ist Bahn 1).
2. Driucken Sie ESC bis im Display ,,Abschaltung Vor / Abschaltung RUCK" steht. Abschaltung VOR
3. Drucken Sie Pfeiltaste AUF/AB um den aktuellen Wert zu éandern. 65 %
4. Dricken Sie ENTER zum speichern des geanderten Abschaltstroms.
ESC=weiter +/- = andern
Anderung der Abschaltstréme im Hauptmenii: Anzeige Motorstrom

Ausgangsposition: Steuerung EIN, Betriebsanzeige.

NGO hAWON

Driicken Sie ESC bis im Display ,Hauptmeni* steht.

Driicken Sie ENTER um das Hauptmeni zu 6ffnen.

Wabhlen Sie ,Bahn X* und dricken Sie ENTER.

Wahlen Sie ,Einstellung VOR / Einstellung RUCK* driicken Sie ENTER.
Wabhlen Sie ,Abschaltstrom® und driicken Sie ENTER.

Andern Sie den Abschaltstrom mit den Pfeiltasten.

Driicken Sie ENTER zum speichern der Einstellung.

Verlassen Sie das Hauptmenu mit ESC.

ACHTUNG

A Bei Einstellung des Abschaltstromes liber 100 % besteht die Gefahr der thermischen
Uberlastung des Motors. Wenn eine Einstellung unter 100 % nicht méglich ist, betreiben Sie
die Anlage nicht weiter. (im Notfall nur kurzzeitig)

Nach erfolgreichem LERNEN und speichern der gelernten Werte ist die Steuerung Einsatzbereit.
Sie kénnen jetzt mit der Entmistungsanlage arbeiten oder weitere Optionen an der Steuerung einstellen.

Seite 12
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6. Optionen

An der COMFORT-Steuerung kdnnen zusatzliche Optionen eingestellt werden. hierzu gehdren:

- Ein-/Ausschalten weiterer Antriebseinheiten (Bahnen) bei Anschluf® mind. eines EXPANSIONSMODUL

- Betriebsart fur Spaltenraumschieber auf Spaltenboden (Einweg-Betrieb) pro Bahn wahlbar

- Einstellung der Fahrzeit und des Verhaltens des Schiebers, fir jede Bahn individuell einstellbar

- Automatischer Start des Schieber Uber internen Timer flr alle Bahnen oder fiir jede Bahn individuell einstellbar,
mit Auswahl der Programmart

- Positionierung des Schiebers nach Programmende im Laufgang (Parkposition) fiir jede Bahn einstellbar

- Temperaturgesteuerter Frostbetrieb flir ausgewahlte Bahnen um ein anfrieren des Schiebers zu verhindern

Die Einstellungen fir die genannten Optionen erfolgen im Hauptmenu der Steuerung.

6.1 Bahnen Ein- oder Ausschalten

Um weitere Antriebseinheiten (Bahnen) mit der Steuerung bedienen zu kénnen, mufd mindestens ein Expansionsmodul an
der Steuerung angeschlossen sein. Je Expansionsmodul kdnnen 2 Antriebseinheiten gesteuert werden.
Mit einem Steuergerat + 2 Expansionsmodule kdnnen maximal 5 Antriebseinheiten gesteuert werden.

° HINWEIS

l Zur Bedienung der einzelnen Bahnen liber die Taster am Steuergerédt miissen Sie die jeweilige
Bahn mit den Pfeiltasten rechts/links zuerst auswéhlen.

Es kann nur die im Display angezeigte Bahn bedient werden. Beachten Sie dies vorallem

bei der START und STOP Funktion!

So schalten Sie weitere Bahnen Ein/Aus: Bahnen EIN/AUS

Ausgangsposition: Steuerung EIN, Betriebsanzeige
1. Drucken Sie ESC bis im Display ,Bahnen EIN/AUS" angezeigt wird
2. Dricken Sie ENTER >>> die Bahnauswahl wird gedffnet

Die 5 Ziffern stehen dabei fiir je eine Bahn (1-5). 0 = AUS, 1 = EIN ESC=weiter 4J= andern
3. Wechseln Sie mit den Pfeiltasten Rechts/Links auf diejeweilige Ziffer fir

die Bahn welche Sie ein-/ausschalten méchten

> Bahn-Auswahl

4. Schalten Sie mit den Pfeiltasten Auf/Ab die Bahn Ein = 1 oder Aus = 0
5. Schalten Sie weitere Bahnen, wie in Punkt 3 + 4 beschrieben, Ein/Aus
6. Driicken Sie ENTER um die Anderung zu speichern Bahn-Auswahl
7. \Verlassen Sie das Menlu mit ESC 1glooo
Cur: Bahn 1
HINWEIS ESC=weiter +/- = andern

Bestétigen Sie beim Verlassen des Meniis die Anfrage
»SPEICHERN ?*“ mit JA (ENTER) wenn Sie die Einstellungen
speichern méchten!

mio
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6.2. Betrieb fur Spaltenrdumschieber (Einweg-Betrieb)

Bei der Betriebsart fur Spaltenrdumschieber (SRS) fahrt der Schieber nach dem Startbefehl nur einmal Uber den Laufgang bis
zum Anschlag (A). Beim nachsten Start fahrt der SRS wieder in die entgegengesetzte Richtung, usw.

Die Fahrtrichtung des SRS nach einem Startbefehl ist immer entgegengesetzt zur vorherigen Fahrtrichtung.

Die Betriebsart fir Spaltenrdumschieber kann fir jede Bahn unabhangig eingestellt werden. Alle weiteren Optionen stehen
fur diese Betriebsart ebenfalls zur Verfligung. (Hinderniserkennung, schrittweises Fahren, usw.)

Start SRS Stop
E Motor 1
||
| |

Motor 2 Stop SRS Start

A

So wahlen Sie die Betriebsart flir Spaltenraumschieber:

Ausgangsposition: Steuerung EIN, Betriebsanzeige

[95] Spaltenboden
Drucken Sie ESC bis im Display ,Hauptmenu* steht. 2
Dricken Sie ENTER um das Hauptmenu zu &ffnen. EIN
Wahlen Sie im Hauptmenl den Menupunkt ,Bahn X >>> ENTER. Std: AUS

Wahlen Sie im Menu ,,Bahn X* den Menupunkt ,Spaltenboden” >>> ENTER.
Wahlen Sie mit den Pfeiltasten AUF/AB Spaltenboden EIN
Speichern Sie die Anderung mit ENTER.

Spaltenboden Ein/Aus
Verlassen Sie das MenU durch mehrfaches driicken von ESC. Standard (Std:) AUS

NoOOrON =

Das Ausschalten der Funktion erfolgt in gleicher Reihenfolge. Stellen Sie dabei
die Funktion Spaltenboden auf AUS.

o HINWEIS

l Bestétigen Sie beim Verlassen des Menlis die Anfrage
»SPEICHERN ?“ mit JA (ENTER) wenn Sie die Einstellungen
speichern méchten!

Seite 14
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6.3 Einstellen von Fahreigenschaften des Schiebers

START —————-E

D
Zeit bis Takten >>> geben Sie hier die Fahrzeit (in Sek.) des Schiebers bis zum Beginn des Taktbetriebes an.
Nur wahrend dieser ,Zeit bis Takten® ist die Funktion ,Hinderniserkennung® maglich!
Taktdauer >>> geben Sie hier die Fahrzeit pro Takt ein.
Pausendauer >>> geben Sie hier die Pausendauer zwischen den Takten an (Bereich 0-999 sek, 0 = keine Pause)
Anzahl Takte >>> geben Sie hier die Anzahl der zu fahrenden Takte ein. Nach abfahren der ,Anzahl Takte* wird die
Schieberfahrt um- oder abgeschalten. Ist die ,Anzahl Takte* bei anfahren des Schiebers gegen den Anschlag noch
nicht abgefahren, wird die Schieberfahrt um- oder abgeschalten.
Zeit Reverse >>> bei einem Hindernis wird der Schieber fiir diese Zeit in die entgegengesetzte Richtung gefahren
6] Anzahl Versuche >>> hiermit legen Sie fest, wieviel Versuche bei einem Hindernis gefahren werden sollen
Zeit bis Stop >>> diese Zeit fahrt der Schieber nach Anfahren des End-Anschlages/oder Ablauf der Fahrzeit zurtick
Querférderung >>> nur mit Beginn des Taktbetriebes kann eine Querférderung gestartet werden.
HINWEIS
e Die Punkte 1-8 sind fiir Vor- und Riickfahrt verfiigbar und individuell einstellbar.
l (Einstellung VOR / Einstellung RUCK)
Hinderniserkennung gibt es nur wdhrend der ,,Zeit bis Takten“. (Mu8 programmiert sein)
Die letzte Pausenposition des Schiebers beim Takten sollte mind. 40 cm vor dem Anschlag sein.
So programmieren Sie Fahreigenschaften des Schiebers: E Hauptmend
Ausgangsposition: Steuerung EIN, Betriebsanzeige Bahn 1
1. Driicken Sie ESC bis im Display ,Hauptmenii“ steht. > [ETWA
2. Dricken Sie ENTER um das Hauptmeni zu 6ffnen. gﬁﬁzperﬁg[g&m
3. Wabhlen Sie im Hauptmeni den Menlpunkt ,Bahn X >>> ENTER. m m
4. Wahlen Sie im Menii ,Bahn X* den Meniipunkt ,Einstellung VOR/RUCK* >>> ENTER. Bahnauswahl im Hauptmenil
5. Wahlen Sie mit den Pfeiltasten AUF/AB einen Menipunkt (z.B. Zeit bis Takten).
6. Dricken Sie ENTER um den Menipunkt zu 6ffnen. E Bahn 2
7. Geben Sie mit den Pfeiltasten einen Wert ein. Spaltenboden
8. Speichern Sie die Anderung mit ENTER. > Enstell. VR
9. Verlassen Sie das Menu durch mehrfaches driicken von ESC. Einstell. RICK
N1 2 KN
® HINWEIS Auswahl Antrieb Bahn 2 VOR
l Bestétigen Sie beim Verlassen des Meniis die Anfrage -
,,SPEICHERN ?“ mit JA (ENTER) wenn Sie die Einstellungen [] Einstell. VOR
speichern méchten! > Zeit bis Takten
Taktdauer
Pausendauer
Anzahl Takte
N1 K31
Bahn X = gewlinschte Antriebseinheit (Bahn), z.B. Bahn 2 Auswahl einer Einstellung
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6.4 Automatischer Betrieb liber Stundenplan (interner Timer)

Um die Anlage automatisch betreiben zu kénnen, mul} eine Programmart (sequentiell, parallel, frei) ausgewahlt und
Startzeiten fiir die jeweiligen Bahnen eingestellt werden. Fir jede Bahn steht ein Stundenplan mit bis zu 20 Startzeiten zur
Verfugung. Die programmierten Startzeiten sind Netzausfallsicher abgespeichert.

Sollen einzelne Startzeiten nicht mehr ausgefiihrt werden, so muB der jeweilige Wert auf 00 : 00 gesetzt werden.
Méochten Sie keinen automatischen Start der Anlage, stellen Sie die Programmart auf AUS (Werkseinstellung).

Leere Eintrdge zwischen einzelnen Startzeiten werden Ubersprungen.

A

ACHTUNG!
Bei automatischem Programmstart liber Stundenplan miissen die geforderten Sicherheits-
bedingungen fiir unbeaufsichtigten Betrieb der Entmistungsanlage erfiillt sein!

HINWEIS

Wéhrend einem aktiven Frostprogramm erfolgt kein automatischer Start nach Stundenplan.
Das Frostprogramm mufB erst vollstindig abgearbeitet sein. (Schieber am Endanschlag und
Temperatur iiber Sollwert). Der automatische Start erfolgt dann zur jeweils ndchsten Startzeit
im Stundenplan.

pmio

Bei Stromausfall oder Ausschalten wird aus Sicherheitsgriinden die Programmart auf AUS gesetzt.

Um den automatischen Timer zu aktivieren, miissen Sie die Programmart wieder einschalten!

Bei AnschluB8 nur einer Antriebseinheit (Bahn) die Programmart FREI wéhlen!

So stellen Sie den automatischen Start der Schieber ein:

Hauptmenii
Ausgangsposition: Steuerung EIN, Betriebsanzeige Bahn 1
1. Driicken Sie ESC bis im Display ,Hauptmeni® steht. Efohsrzpzrogramm
2. Drucken Sie ENTER um das Hauptmenu zu &ffnen. >
3. Wabhlen Sie im Hauptmenu den Menupunkt ,Stundenpléne® >>> ENTER. m ﬂ
4. Wahlen Sie im Menu ,Stundenplane” den Menupunkt ,Programmart® >>> ENTER. Auswahl Timer im Hauptmeni
5. Wahlen Sie mit den Pfeiltasten AUF/AB eine Programmart (z.B. Frei).
6. Dricken Sie ENTER um die Auswahl zu speichern. E Stundenplane
7. Wahlen Sie im Men( ,Stundenplane® den in ,Programmart” eingestellten
Stundenplan-Typ (z.B. Bahn 1) >>> ENTER. g
8. Wahlen Sie mit den Pfeiltasten AUF/AB eine Startzeit >>> ENTER. Plan nacheinander
9. Geben Sie mit den Pfeiltasten eine Startzeit ein. Plan Bahn 1
10. Speichern Sie die Eingabe mit ENTER. I:‘: : .
11. Geben Sie, wie in Punkt 8-10 beschrieben, weitere Startzeiten ein. Einstellen der Programmart
12. Nach Abschlul} der Eingabe drucken Sie ESC um den MenUpunkt zu verlassen.
Sie kénnen jetzt im Meniipunkt ,Stundenplane” weitere Stundenpléne erstellen. Plan Bahn 1
> 00:00
Startzeit 2 00:00
e HINWEIS Startzeit 3 00:00
l Bestétigen Sie beim Verlassen des Meniis die Anfrage Startzeit 4 00:00
»SPEICHERN ?*“ mit JA (ENTER) wenn Sie die Einstellungen

speichern méchten!

eingestellte Programmart zugehoriger Stundenplan

i R N —— @o:00
SEQUENTIELL (nacheinander) Plan nacheinander Std: 00:00:00
PARALLEL (miteinander) Plan parallel Ber: 00:00 - 23-59

FREI (beliebig) Plan Bahn 1, Plan Bahn 2, u.s.w.

Programmarten und die dazugehdrigen Stundenpléne

Seite 16
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Auswabhl einer Startzeit fiir Bahn 1

m Startzeit 1

K] Eifl EN

Eingabe einer Startzeit
Std: = Standard-Werkseinstellung
Ber: = Einstellbereich
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6.5 Einstellen der Parkposition - Menupunkt ,,Zeit bis Stop“

Mit der Funktion ZEIT BIS STOP (Parkposition) kann der Schieber am Ende der Fahrt an einer beliebigen Stelle im Lauf-
gang positioniert werden. Dabei fahrt der Schieber, nach Anfahren des Endanschlages oder nach Ablauf der Takte, die
im MenUpunkt ,Zeit bis Stop“ eingestellte Zeit entgegengesetzt zur letzten Fahrtrichtung.

Der Start fir einen neuen Ablauf erfolgt dann von dieser Parkposition aus und muld bei der Einstellung ,Zeit bis Takten* bertick-
sichtigt werden. Bei Standard-Betrieb der Steuerung fahrt der Schieber nur vom Endanschlag Motor RUCK in Parkposition!
Bei Spaltenboden-Betrieb kann der Schieber von beiden Anschlagen aus in Parkposition fahren. (siehe Grafiken unten)

So stellen Sie die Funktion .Zeit bis Stop* ein:

Ausgangsposition: Steuerung EIN, Betriebsanzeige [§] Einstell. RiCK
1. Drucken Sie ESC bis im Display ,Hauptmeni* steht. bl Zeit bis Stop
2. Driicken Sie ENTER um das Hauptmeni zu 6ffnen. Querforderung
3. Wahlen Sie im Hauptmeni den Menupunkt ,Bahn X* >>> E"NTER. Dauer Querférderung
4. Wahlen Sie im Menu ,Bahn X den Menupunkt ,Einstellung RUCK® >>> ENTER.
5.  Wahlen Sie mit den Pfeiltasten AUF/AB den Mentpunkt ,Zeit bis Stop® >>> ENTER. Auswahl, Zeit bis Stop*
6. Mit den Pfeiltasten eine Zeit in Sekunden eingeben >>> mit ENTER speichern.
7. Das Menu durch mehrfaches driicken von ESC verlassen.
%] Zeit bis Stop
° HINWEIS [§000 s
1 Bestétigen Sie beim Verlassen des Meniis die Anfrage Std: Os
»SPEICHERN ?“ mit JA (Enter) wenn Sie die Einstellungen Ber: 0....2000s

speichern méchten!

Die Einstellung ,,Zeit bis Stop“ im Meniipunkt ,,Einstellung VOR*
benétigen Sie nur fiir Spaltenschieber-Betrieb!

Eingabe fiir ,Zeit bis Stop“
Std: = Standard-Werkseinstellung
Ber: = Einstellbereich

Bahn X = gewiinschte Antriebseinheit (Bahn), z.B. Bahn 2

Start e
> " VOR N E
N I 2urock Wende —jotor 1
E< <=0
Wende _ “ =
- Zeit bis StoE Pp—] Stop /Start
Standard-Betrieb mit ,,Zeit bis Stop*
Start _
— . Wende
Stop / Start Zeitbis Sto Motor 1
| AR <o
g Wende _ 1
Motor 2 Zeit bis Sto Stop / Start
Spaltenréumschieber-Betrieb mit ,Zeit bis Stop* fiir VOR und ZURUCK
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6.6 Der temperaturgesteuerte Frostbetrieb

Zur Verwendung der Funktion Frostbetrieb mufd der mitgelieferte Temperaturfihler an
der Steuerung angeschlossen und Parameter fur den jeweiligen Frostprogramm-Typ
im Hauptmen( eingestellt sein. Ein Frostprogramm kann fir jede Bahn separat
gewahlt werden. Ist ein Frostprogramm eingeschaltet, sehen Sie am Display der
ausgewahlten Bahn ein Sternsymbol mit P1 (Typ1) oder P2 (Typ2). Ist ein Frost-
programm aktiv, d.h. die eingestellte Temperatur wurde erreicht bzw. unterschritten,
erscheint im Display der ausgewahlten Bahn FROST AKTIV.

Ein laufendes Frostprogramm kann jederzeit mit der STOP-Taste angehalten werden.
Wahrend eines laufenden Frostprogrammes werden programmierte Startzeiten nicht
bertcksichtigt. Das Frostprogramm wird nach Uberschreiten der eingestellten Einschalt-
temperatur noch vollstandig abgearbeitet (Schieber wird in seine Startposition gefahren).
Danach arbeitet die Steuerung wieder im Normalbetrieb.

6.6.1 Beschreibung Frostprogramm Typ1

Frostprogramm
Typ1 ist EIN \
. * 08:45
1 P1[1]( |
_ 2 |
3 Pos=0000s |(3( |
OK 4
)
| =000% | Fr.1 aktiv

Frostprogramm
ist Aktiv

Nach erreichen bzw. unterschreiten der eingestellten Einschalttemperatur erfolgt der Start des Schiebers.
Je Start-Intervall erfolgt ein vollstandiger Durchlauf. Der nachste Start erfolgt nach der eingestellten Intervallzeit.

Der Start-Intervall erfolgt solange, bis die Einschalttemperatur wieder Uberschritten ist.

Motor 1

Start - x°C {
~ VOR
>
—\ =
n< ZURUCK
Stop S HS

Frost-Betrieb mit , Typ1*

6.6.2 Beschreibung Frostprogramm Typ2

Nach erreichen bzw. unterschreiten der eingestellten Einschalttemperatur erfolgt der Start des Schiebers.
Die Fahrt erfolgt entsprechend der eingestellten Fahrzeit. Der nachste Start erfolgt nach der eingestellten Intervallzeit.
Der Start-Intervall erfolgt solang, bis die Einschalttemperatur wieder Uberschritten ist. Das Programm lauft solange, bis der

Schieber am Endanschlag angekommen ist.

Fahrzeit

Start - x°C \ 4

Intervallzeit
[ VOR
L

i —| [ ————>}

<—|< f——t—|
ZURUCK

Stop

Motor 2

Motor 1

Frost-Betrieb mit , Typ2*
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6. Optionen

6.6.3 Einstellen der Parameter fur das Frostprogramm

So stellen Sie die Parameter flir das Frostprogramm ein:

Ausgangsposition: Steuerung EIN, Betriebsanzeige, Frost AUS

Drucken Sie ESC bis im Display ,Hauptmeni* steht >>> ENTER.

Im Hauptment den Menlpunkt ,Frostprogramm® wahlen >>> ENTER.

Im Men( ,Frostprogramm® mit Pfeiltasten AUF/AB ,Einschalttemp® wahlen >>> ENTER.
Geben Sie die gewunschte Einschalttemperatur ein >>> ENTER.

Im Men( ,Frostprogramm® mit Pfeiltasten AUF/AB ,Verzogerung“ wahlen >>> ENTER.
Geben Sie eine Zeit fir die Einschalt-Verzégerung bei erreichen der Einschalt-
temperatur an (Werkseinstellung = 10 min / minimum = 5 min) >>> ENTER.
Jetzt kdnnen Sie die Parameter fir Typ1 oder Typ2 eingeben, oder das Meni verlassen!

I N

Parameter Typ1 eingeben:

Ausgangsposition: Schritte 1-6

7. Im Menu ,Frostprogramm® mit Pfeiltasten AUF/AB ,Param. Typ1“ wahlen >>> ENTER.

8. Im Meni ,Param. Typ1“ erscheint ,Intervallzeit‘ >>> mit ENTER 0&ffnen.

9. Geben Sie eine Intervallzeit ein, in welcher der Schieber starten soll >>> ENTER.
(Werkseinstellung = 2 min)

Parameter Typ2 einstellen:

Ausgangsposition: Schritte 1-6

7. Im Menu ,Frostprogramm® mit Pfeiltasten AUF/AB ,Param. Typ2“ wahlen >>> ENTER.

8. Im Meni ,Param. Typ2“ mit Pfeiltasten AUF/AB ,Intervallzeit* wahlen >>> ENTER.

9. Geben Sie eine Intervallzeit ein, in welcher der Schieber starten soll >>> ENTER.
(Werkseinstellung = 2 min)

10. Im Meni ,Param. Typ2“ mit Pfeiltasten AUF/AB ,Fahrzeit* wahlen >>> ENTER.

11. Geben Sie eine Fahrzeit ein, wie lange der Schieber fahren soll >>> ENTER
(Werkseinstellung = 1 min, Der Schieber fahrt ca. 4m/min).

Nach Eingabe der Parameter verlassen Sie das Menu durch mehrfaches driicken von ESC.

° HINWEIS

l Bestétigen Sie beim Verlassen des Meniis die Anfrage
,»SPEICHERN ?*“ mit JA (ENTER) wenn Sie die Einstellungen
speichern méchten!

E Frostprogramm

bl Einschalttemp.
Verzdgerung
Param. Typ1
Param. Typ2

Auswahl Frostprogramm-Parameter

Eingabe fiir ,Einschalttemperatur*
Std: = Standard-Werkseinstellung
Ber: = Einstellbereich

Parameter Typ 2
i Intervallzeit

Fahrzeit

Auswahl fiir Parameter Typ2

] Intervallzeit

Std: 2 min
999 min

Eingabe fiir ,Intervallzeit”
Std: = Standard-Werkseinstellung
Ber: = Einstellbereich
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6.6.4 Einen Frostprogramm-Typ Ein-/Aus schalten

Nachdem die Parameter flr den Frostprogramm-Typ eingestellt sind, kann bei
e . . Bahn 2
Bedarf das jeweilige Frostprogramm im MenU ein-/ausgeschaltet werden.
Frostbetrieb
So schalten Sie einen Frostprogramm-Typ EIN/AUS: AUS
Ausgangsposition: Steuerung EIN, Betriebsanzeige o .
1. Wahlen Sie mit den Pfeiltasten RECHTS/LINKS eine Bahn (z.B. Bahn 2). SECEIED = andem
2. Drucken Sie ESC bis im Display ,Frostprogramm® steht. @@
3. Mit Pfeiltasten AUF/AB ,Aus®, ,Typ1“ oder , Typ2“ wahlen (Werkseinstellung ist ,Aus").
4. Dricken Sie ENTER um die Auswahl zu tbernehmen.
5. Das Menu durch mehrfaches driicken von ESC verlassen. Bahn 2
Ein eingeschaltetes Frostprogramm wird in der Info-Spalte (i) im Display angezeigt. Frostbetrieb
(siehe Kap. 6.6. - Seite 18) Typ 1
= HINWEIS ESC=weiter = andern
1 Ist ein Frostprogramm eingeschalten oder aktiv, l
ist die Funktion ,,LERNEN“ nicht méglich! @
6.7 Das Expansionsmodul
Zum Anschlufd von mehr als einer Antriebseinheit (Bahn) benétigen Sie e @

mindestens ein Expansionsmodul. Sie kénnen pro Expansionsmodul 2 weitere
Antriebseinheiten (Bahnen) anschliefen und tber die Steuerung bedienen.
(Montage des Expansionsmodul siehe Kap: 3 Montage - Seite 8)

Die Verbindung des Expansionsmodul zur Steuerung erfolgt Uber das
vormontierte Datenkabel und darf 1m Lange nicht Uberschreiten.

Der Stromanschluf? (400V / 3~) erfolgt entweder kombiniert mit dem Steuergerat,
oder durch eine separate Zuleitung. (abhangig von den angeschlossenen Motoren).

Am Expansionsmodul befindet sich eine grine Kontroll-LED. Diese dient zur
Funktionskontrolle der Kommunikation. Dabei bedeuten:

- langsames Blinken (ca. 0,5 Hz) = Datenverbindung OK

- schnelles Blinken ( ca. 2 Hz) = Datenverbindung gestort

Seite 20
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7. Service

7. Service

Die Steuerung ist mit einer Lithium-Batterie gegen Stromausfalle abgesichert. Uhrzeit, Datum und gespeicherte Parameter
und Startzeiten bleiben nach einem Stromausfall erhalten. Die Lebensdauer der Batterie betragt, je nach Beanspruchung
und Umgebungsbedingungen ca. 5 Jahre.
Uber den Meniipunkt SERVICE > ,Werkseinstellung* kann die Steuerung in den Auslieferungszustand zuriickgesetzt werden.
Bei einem Update der Gerate-Software werden keine Parameter geléscht oder geandert.

7.1 Einstellen von Datum und Uhrzeit

Die Systemuhr mufd manuell auf Sommer- und Winterzeit umgestellt werden.

So stellen Sie Datum / Uhrzeit der Steuerung ein:

Ausgangsposition: Steuerung EIN, Betriebsanzeige

Noohkwdh=

Driicken Sie ESC bis im Display ,Hauptmen(“ steht >>> ENTER.

Im Hauptmen( mit Pfeil AUF/AB ,Datum stellen“ oder ,Uhrzeit stellen wahlen.

Driicken Sie ENTER um eine Auswahl (Datum oder Uhrzeit) zu 6ffnen.
Driicken Sie ENTER um das Datum / die Uhrzeit zu andern (editieren).
Im Ment ,Datum®/ ,Uhrzeit“ mit den Pfeiltasten den Wert andern.
Driicken Sie ENTER um die Anderung zu speichern.

Das Meni durch mehrfaches driicken von ESC verlassen.

> HINWEIS

l Bestétigen Sie beim Verlassen des Meniis die Anfrage
»SPEICHERN ?*“ mit JA (Enter) wenn Sie die Einstellungen

speichern méchten!

7.2 Signalton Ein- und Ausschalten

Hauptmenii

Stundenplane
Datum stellen

LU hrzeit stellen

Signalton

Auswahl UHRZEIT im Hauptmendi

Zeit 10:18:45
Editieren=ENTER

108):18:11

Einstellen der Uhrzeit mit Pfeiltasten

Zur Meldung einer Stérung der Anlage dient neben der LED ,Stérung” ein
akkustisches Signal. (Werkseinstellung = Signalton AUS)

So schalten Sie den Signalton der Steuerung Ein/Aus:

Ausgangsposition: Steuerung EIN, Betriebsanzeige

oD~

Driicken Sie ESC bis im Display ,Hauptmeni* steht >>> ENTER.
Im Hauptmeni mit Pfeil AUF/AB ,Signalton wahlen >>> ENTER.
mit den Pfeiltasten AUF/AB den Signalton ein-/ausschalten.
Driicken Sie ENTER um die Anderung zu speichern.

Das Menu durch mehrfaches driicken von ESC verlassen.

HINWEIS

Bestiétigen Sie beim Verlassen des Menlis die Anfrage
»SPEICHERN ?“ mit JA (Enter) wenn Sie die Einstellungen
speichern méchten!

o

E Hauptmenii

Stundenplane
Datum stellen
Uhrzeit stellen

gl Signalton!

Auswahl SIGNALTON im Hauptmenti

Signalton
EIN
Std: AUS

Signalton Ein/Aus
Standard (Std:) AUS
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7.3 Systeminformationen abfragen

Im Menupunkt ,Systeminfo“ kénnen Sie folgende Systeminformationen abfragen:

- STROMLIMIT >>> gibt die maximale Belastung der Motoren an

- TEMPERATUR >>> Anzeige der Temperatur bei angeschlossenem Temperaturfiihler
- SOFT-VERS >>> Information Uber die Geratesoftware

- PAR-VERS >>> Information Uber die Geratesoftware

- SYSPAR-VERS >>> Information Uiber die Geratesoftware

So fragen Sie Systeminformationen ab:

Ausgangsposition: Hauptmenu

1. Im Hauptmen( mit Pfeil AUF/AB ,Systeminform.” wahlen >>> ENTER.
3. Mit Pfeil AUF/AB einen Menlpunkt wahlen.

3. Das Menu durch mehrfaches driicken von ESC verlassen.

7.4 Meniipunkt ,,Service“

Systeminform.

Stromlimit  115%
Temperat. -21C°
Soft-Vers. 0.65
Par.-Vers. 0.44

Anzeige SYSTEMINFORMATIONEN

Den MenUpunkt ,Service® finden sie im Hauptmenu der Steuerung. Um in das Menu ,Service® zu gelangen, bendtigen Sie
ein Passwort (1111). Nach Eingabe des Passwort kdnnen sie mit den Pfeiltasten AUF/AB einen MenUlpunkt wahlen.

Berechtigung
erforderlich!
Passwort Admin.
eingeben!

| & - D |

Fenster PASSWORTEINGABE

ACHTUNG

Die Funktionen ,,Diagnose“ im Menii SERVICE sollten nur
von Fachkundigen Personen, oder nach telefonischer
Anweisung durch PRINZING-Servicepersonal erfolgen!
Bei Diagnosetests kann es zu auBergewdéhnlichen
Gefahrensituationen kommen!

[ Meniipunkt SERVICE |

Diagnose Motor >>> Anzeige des Motorstroms fiir die jeweilige Bahn.

Diagnose DI

Diagnose Al

Taster START oder ZURUCK driicken und gedriickt halten.
Auswahl der Bahnen mit den Pfeiltasten Rechts/Links.

>>> Funktionstest aller In- und Externen Taster. Auswahl der
Steuertaster mit Pfeiltasten Rechts/Links. Anzeige des
gewahlten Tasters und Funktion im Display. Entsprechenden
Taster fur den Test driicken. In diesem Modus werden die Taster
nur getestet und haben keine Bedienfunktion!

>>> Anzeige des aktuellen Phasenstromes fir L1 - L2 - L3
Funktion nur fiir PRINZING-Servicepersonal!!!

LED-/Signaltest >>> Test des akkustischen und optischen (LED) Stérmelders

Werkseinstellung >>> Die Steuerung wir in den Auslieferungszustand zurlick-

Seite 22

gesetzt. ACHTUNG! - Alle Parameter werden geldscht!

E Service

Diagnose Motor
Diagnose DI
Diagnose Al
LED-/Signaltest

Nl KN

Auswahl im MENU-SERVICE

Diagnose Motor

Ph1 Ph2 Bh'3
0.00 0.00 0.00

ESC=zurlick Bahn 1

Diagnose Motor

Input-Gerét Signal
E T. VOR v
AUS

000 0000 O

Diagnose DI (Eingabegeréte)
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7.5 Fehlerursachen und deren Beseitigung
ACHTUNG!
A Bei einer elektrischen Stérung der Anlage darf nur ein Elektro-Fachmann Fehlersuch- und
ReparaturmaSnahmen an der Steuerung durchfiihren!

Bei unerlaubtem 6ffnen der Gehdusefront und eigenméchtigen Eingriff in die Hard- und
Software der Steuerung, erlischt jeglicher Garantieanspruch fiir die Steuerung.

Fiir Schaden durch nicht Fachgerecht ausgefiihrte Montage-, Reparatur- und Wartungsarbeiten
an der Steuerung oder daraus resultierende Folgeschédden iibernehmen wir keine Haftung.

Bei einem Fehler oder einer Stérung an der Steuerung prufen Sie bitte folgende Punkte:

korrekter Anschlufd der Zuleitung und der AnschluBspannung (Phase-Phase 380 V, Phase-Null 230 V)
fachgerechter Anschluf} aller Leitungen und Gerate laut Schaltplan

mechanische Beschadigung von Kabel und Leitungen (angebohrt, gequetscht, u.a.)

auldere Storeinflisse (Spannungsschwankungen, Elektrosmog)

fehlerfreie Funktion der mechanischen Baugruppen (Schieber, Winden, Umlenkrollen, Motor-Getriebe)

i Weitere Stérungshilfe finden Sie in der Tabelle auf der folgenden Seite!

Kann die Stérung nach Uberpriifung aller genannten Punkte nicht behoben werden,
kontaktieren Sie bitte unseren Kundendienst.

Halten Sie hierzu folgende Informationen bereit.

» Steuerungs-Typ, Gerate-Nummer, Baujahr und Montagetermin,

» Ausgefiilltes Inbetriebnahmeprotokoll der Elektrofirma (siehe Anlage an dieser BA)

» Genaue Fehlerbeschreibung und Anzeige im Display wahrend der Stérung (bitte vorher notieren)
» Bereits durchgeflihrte MalRnahmen
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7.5.1 Fehler - Ursache - Beseitigung

° QUITTIEREN EINER FEHLERMELDUNG

l Driicken Sie die Taste ENTER um eine Fehlermeldung zu quittieren.
Bei Mehrbahn-Anlagen wéhlen Sie zuerst im Display die jeweilige Bahn

mit der Stérung, danach quittieren Sie die Fehlermeldung mit ENTER.

&

ENTER-Taste

Fehler

Ursache

Beseitigung

Steuerung ist Ein, lalt sich aber nicht
bedienen. Im Display steht:

OK => weiter mit ENTER,

Signalton ist an, Stor-LED ist an

- Fehler beim Anschlu® SICHERHEIT
- Not-Aus-Taster gedrtickt

- Anschlud Gberprifen
- Not-Aus-Taster entriegeln

gelemnter Abschaltstrom liegt tiber 90%

- falsche Motorleistung eingestellt
- Antriebsmotor zu klein flr die Anlage

- Einstellung Motorleistung dndern
- starkeren Antriebsmotor einbauen

der Schieber wird im Laufgang um-/
abgeschalten oder bleibt stehen

- Hindernis im Laufgang

- Abschaltstrom zu niedrig

- Stromausfall wéhrend der Fahrt

- Hinderniserkennung nicht eingestellt
- Fahrzeit zu kurz eingestellt

- prifen Sie den Laufgang auf
Hindernisse bauseits (Kanten)
- Abschaltstrom erhéhen
oder LERNEN neu durchfihren
- Hinderniserkennung einstellen
- Fahrzeiteinstellungen priifen

Der Schieber fahrt sehr ,hart gegen
den Anschlag

- Abschaltstrom zu hoch eingestellt

- Abschaltstrom verringern
oder LERNEN neu durchflihren

Der Schieber startet nicht automatisch
nach Stundenplan

- Keine Programmart (z.B. Frei) aus
gewahlt. z.B. nach Abschaltung der
Anlage

- wahlen Sie im Menu Stundenplane
eine Programmart (z.B. Frei) fir die ein
Stundenplan programmiert wurde

Schieber startet nicht zur eingestellten
Zeit im Stundenplan

- keine Programmart ausgewabhlt oder
keine Programmart aktiv.

- Stellen Sie im MenU ,Stundenplane®
eine Programmart ein (z.B. FREI)

keine Funktion der Bahnen 2+3/4+5
oder schnelles blinken der LED am
Expansionsmodul

- Datenleitungsfehler
- Bahnen sind nicht eingeschaltet
- Codierschalter steht nicht korrekt

- Anschlul® Datenleitung prifen
- angeschlossene Bahnen einschalten
- Einstellung Codierschalter priifen

Fehler Phase L1

- Phase in der Zuleitung fehlt

- Zuleitung zum Motor defekt

- kein Motor/fehlerhafter Anschluf
- Leistungsmodul (TRIAC) defekt

- Zuleitung messen

- Motorleitungen priifen und messen
- Motoranschlu® prifen

- Leistungsmodul auswechseln

Fehler Uberlast

- der Schieber fahrt direkt nach dem
Start (innerhalb der ersten 2 sek.)
gegen ein Hindernis, Anschlag oder
klemmt fest

- Falsche Motorgrofie ausgewahlt

- Schieber vom Hindernis oder
Anschlag freifahren

- Einstellung ,Motortyp“ &ndern

Fehler Uberlast am Anschlag bei
Taktbetrieb (schrittweises Fahren vor
dem Anschlag)

Der Schieber steht bei der letzten
Pause zu nah am Anschlag und fahrt
dann beim Anfahren direkt gegen den
Anschlag.

Andern Sie die ,Taktdauer® im Meni
so, dal der Schieber bei der letzten
Pause ca. 40 cm vom Anschlag ent-
fernt steht.

Fehler R-Strom

Stérung am Leistungsmodul (TRIACS)

Leistungsmodul (TRIACS) austauschen

Fehlermeldung lasst sich nicht
I6schen

- Bei Mehrbahnanlagen ist nicht die
Bahn im Display ausgewahlt, wo der
Fehler aufgetreten ist

- wahlen Sie die Bahn mit der Fehler-
meldung und quittieren Sie den Fehler
mit der ENTER-Taste

Seite 24
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Display
Bahn X

&

Einstellungen nur fur
die jeweils im Display
angezeigte Bahn !!!

Bahn 1

Bahn 2

Bahn 3

Bahn 4

Bahn 5

Frostprogramm

Sprache >>> Auswahl der Bediensprache
Motortyp VOR >>>  Auswahl Leistung Motor 1 VOR
Motortyp RiiCK >>>  Auswahl Leistung Motor 2 RiICK
Motorentest >>> Mit den Tasten START / ZURICK die Drehrichtung der Motoren Testen
Lernen >>>  Automatisches Lernen des Abschaltstromes fiir Vor- und Rlicklauf
Absch-Strom VOR >>>  Anzeige / manuelle Einstellung des Abschaltstromes fiir Motor 1 VOR
Absch-Strom RiiCK >>>  Anzeige / manuelle Einstellung des Abschaltstromes fiir Motor 1 RiCK
Frostprogramm >>>  FEin-/Ausschalten von Frostprogramm Typ1/ Typ2
Hauptmenii >>>  Hauptmenli - 6ffnen mit ENTER
l A 4
Spaltenboden Zeit bis Takten Zeit bis Takten
Einstellung VOR Taktdauer Taktdauer
Einstellung RUCK  |— Pausendauer Pausendauer

Stundenplédne

Anzahl Takte

Anzahl Takte

Zeit Reverse

Zeit Reverse

Anzahl Versuche

Anzahl Versuche

Zeit bis Stop

Zeit bis Stop

Querférderung

Querférderung

Dauer Querférderung

Dauer Querférderung

Motortyp

Motortyp

Abschaltstrom

Abschaltstrom

Einschalttemperatur

Verzégerung

Parameter Typ1

—

Parameter Typ2

Intervallzeit

Intervallzeit

Datum stelle

n

Uhrzeit stellen

Signalton

Systeminformati

onen

Service

Bahn-Auswahl

Ta

ster-Symbolerkldrun

@@ >>> Navigation und Andern von Werten

A

Programmart

A 4

Fahrzeit

Plan Parallel

}——3] Aus - Sequentiell - Parallel - Frei

Plan sequentiell

Plan Bahn 1

Plan Bahn 2

bei jedem Stundenplan

Plan Bahn 3

Plan Bahn 4

Plan Bahn 5

Passwort 1111

I

Diagnose Motor

Diagnose DI

Diagnose Al

LED-/Signaltest

Werkseinstellung

@] >>> Offnen gewéhlter Meniipunkte, Anderungen speichern
Fehlermeldungen quittieren
>>> Menl 6ffnen, Aktion abbrechen, zuriick
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Technische Daten

Technische Daten - Entmistungssteuerung BASIC

Allgemeine Daten:

Leistungsdaten:

Expansionsmodul:

Motorendaten:

Gerate-Typ:
Baujahr:
Gerate-Nummer:

Geratemalie Grundgerat (Breit x Hohe x Tiefe) in mm:

Netzanschluf3spannung:
Betriebsspannung (3~ gegen N):
Netzfrequenz:

Belastung Ausgange Motor (je Phase):
Schaltausgange Motoren:
Stdérausgang:
Temperatursensor-Typ:

Leistung im Standby:
Umgebungstemperatur:
Schutzart:

Luftfeuchtigkeit:

NetzanschluRspannung:

Betriebsspannung (3~ gegen N):

Netzfrequenz:

Belastung Ausgéange Motor (je Phase):
Schaltausgange Motoren:
Umgebungstemperatur:

Schutzart:

Luftfeuchtigkeit:

Anschlu3spannung:
Motorstrom (je nach angeschlossenem Typ):
Motorleistung (je nach angeschlossenem Typ):

maximale Zuglast (je nach angeschlossenem Motorentyp):

EWB 4 COMFORT
2007

290 x 210x 120

400V /50 Hz / 3~
230 V AC (max. 250 V AC)
50 Hz (max. 60Hz)
4A

400 V

24V DC

KTY 10-6

ca.5W

- 20°C bis 50°C

IP 54

75 %

400V /50 Hz / 3~

230 V AC (max. 250 V AC)
50 Hz (max. 60Hz)

4A

400V

- 20°C bis 50°C

IP 54

75 %

400V / 3~
1,5A-3A
0,55 kW - 1,5 kW
1000 kg - 2200 kg
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Herstellererkléirung MASCHINENBAU

Hersteller-Erklarung
im Sinne der EG-Richtlinie Maschinen 89/392/EWG, Anhang Il B fiir einzubauende Maschinen

Die Bauart der Maschine

Fabrikat: _ Prinzing

Typbezeichnung: Entmistungsanlage Baureihe EWB 4 und EWB 5 - Steuerung COMFORT

ist entwickelt, konstruiert und gefertigt in Ubereinstimmung mit der EG-Richtlinie 89/392/EWG
in alleiniger Verantwortung von;

Firma: _ Peter Prinzing GmbH, 89173 Lonsee-Urspring

Folgende harmonisierten Normen sind angewandt:

» DIN EN 292, Sicherheit von Maschinen, Geraten und Anlagen
» DIN EN 60204.1, elektrische Ausrustungen fir Industriemaschinen

* DINEN 294
+ DINEN 349
 DINEN 811

Folgende nationale Normen, Richtlinien und Spezifikationen sind angewandt:

+ 1SO 5710

Eine Technische Dokumentation ist vorhanden.
Die zur Entmistungsanlage gehorige Betriebsanleitung liegt dem Kunde in der Originalfassung vor.

Die Inbetriebnahme dieser Anlage/des Anlagenteils ist so lange untersagt, bis festgestellt wurde, daR der Einbau den
Bestimmungen der EG-Richtlinien Maschinen, den harmonisierten Normen, Europanormen oder den entsprechenden
nationalen Normen entspricht. Vor Inbetriebnahme der Anlage ist vom ausfiihrenden Elektroinstallationsbetrieb ein
Priifprotokoll der Anlage zu erstellen und eine Kopie des Priifprotokolls der Firma PRINZING zuzusenden!

HaftungsausschluB!
Bei Nicht-Fachmannischer und Nicht-Normgerechter Montage und Installation der Anlage oder deren Komponenten
tibernehmen wir keine Garantie und Haftung bei Personen- und Sachschéden.

< ~
Lonsee-Urspring, November 2007 W Geschaftsfihrer
Ort, Datum Unterschrift (Prinzing) 4 Angaben zum Unterzeichner
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COMFORT - Steuerung / COMFORT-Controller

Ausfiihrung mit Einzelwinden / Specification with single winch

X1 X2
S1 01 S2 o2

Netz-Zuleitung Bahn VOR | Briicke DWBahn ZURUCK|Sicherh Fernsteuerung Expansion| Temp.| Querford.| Stoermeld Daten
Power supply Motor forward | Bridge CircuiMotor backward | Safety external control Expansion | Temp. | Transverse | Fault Signal Data
conveyance
400V / 3-AC / 50 Hz 400V / 3-AC 400V /3-AC |24 V-DCH 24 V-DC* 24 V-DC* | 5V-DC* y
Li|L2|L3| N |PEfUL|VL|WLl|PE|UL|VIWL|U|V |W|PE|1|2]|A|[B]|C|uvV|3 [4 |5 (|6 |7 |G|D|[S|A]|B|S1|X1|01|S2|X2|02| |D1|D2|D3|D4
230 V~/4A
24V=1/1A
Hupl
O A e e O O N O s o PC-Datenleitung
1 (3 |s ~ i
Main Switch ‘\'V \ PC-data line
2 4 6
S1
L1 AnschluB bei Doppelwinde
L2 Connecting by Double-Winch
L3 ) Temp-Fhler Bahn VOR |Briicke DW|Bahn ZURUCK
Ferntaster fur Bahn 1-3 N Temp-Sensor R o
N M1 M2 siehe AnschiuBplan Blatt 2 g Motor forward| Bridge Circui{ Motor backward
3~ 3~ g 5 - -
PE external push button for channel 1-3 é 2 % 400V /3-AC 400V /3-AC
Motor Vorlauf Motor Rucklauf see connecting plan page 2
i ULl|{V1|W1[PE[ULl|Vl|Wi|[ U |V |W|PE
N?Jtvzv-leuSIEItU?Q Motor forward Motor backward
P PP 0,55 - 1,5 KW 0.55- 1,5 KW &8s T B

380-400 V/3-AC/N/PE
50 Hz /16 A

ACHTUNG! - ATTENTION!

In die Zuleitung der Steuerung muB ein Hauptschalter montiert werden

A main switch must be attached into the supply of the control!

* = erfordert bei Messung externen Schlieer gegen Masse
= require external normally open contact at measuring against ground (mass)

Daten-BUS zum

EXPANSION-Modul

Data Line to
2 EXPANSION-Modul
M
Not-Aus-Taster Motor Vorlauf/Rticklauf
Emergency-Stop Motor forward/backward
0,55-1,5kw
Anderungen Datum Name Bezeichnung Blattzahl:
Datum Name gez:| 11012008  Ihe Anschlussplan EWB 5 - COMFORT 3
11-12-2007 Ihe gepr.: Connecting plan EWB 5 - COMFORT Blatt-Nr.:
i Zeichnungs-Nr.:
Peter Prinzing GmbH 1/3
Prinzing &est’™ ap_com_003
MASCHINENBAL Tel.: 073 36/96 10-0




Anschlussplan fiir Ferntaster an die COMFORT-Steuerung (Bahn 1 bis Bahn 3)
Connection Plan for external push button on COMFORT-controller (Path 1 to Path 3)

Prinzing

Siechenlach 2
89173 Lonsee-Ursprin:
Tel.: 073 36/ 96 10-0

STOP START VOR ZURUCK
STOP START FORWARDS BACKWARDS
A B C uU-v 3 4 5 6 7
|
24V —
STOP START VOR ZURUCK
o o o o
4 — ¢ =} = Taster Bahn 1
Push Button Path 1
STOP START VOR ZURUCK
o e e e
- ~ o -y ¢ Taster Bahn 2
Push Button Path 2
STOP START VOR ZURUCK
e T T T | Taster Bahn 3
r/ B r/ B " " Push Button Path 3
ACHTUNG! - ATTENTION!
Taster fur verschiedene Bahnen NICHT gleichzeitig driicken!
Don't push tracers for different gangway’s at the same time!
Anderungen Datum Name Bezeichnung Blattzahl:
Datum Name gez.| 11.01-2004  Ihe Anschlussplan EWB 5 - COMFORT 3
11-12-2007 he gepr.: Connecting plan EWB 5 - COMFORT Blatt-Nr.:
peter Prinzing smbt | Z€IChNUNGS-N . 2/3




Expansion Modul 1

L1 L2 L3 N PE

Netz-Zuleitung
power supply

Motor Vorlauf
Motor forward
0,55 - 1,5 kW

380-400 V/3-AC/N/PE

50 Hz /16 A

Motor Riicklauf
Motor backward

0,55 - 1,5 kW

Motor Vorlauf
Motor forward
0,55 - 1,5 kW

ACHTUNG! - ATTENTION!

Bei geringer Motorleistung:

Zuleitung von Steuergerat und Expansion tiber gemeinsame Sicherung und Hauptschalter fihren! (Abzeigdc

Bei hoher Motorleistung:

Zuleitungen fiir Steuergerat und Expansions getrennt absichern und tber jeweils einen Hauptschalter fiihren!

At a low motor power:

Supply of controller and expansion about common fuse and main switches carry! (connection box)

At a high motor power:

Supplies of controller and expansion carry about separated fuse and one main switch each!

* = erfordert bei Messung externen Schliel3er gegen Masse
= require external normally open contact at measuring against ground (mass)

vom Steuergerat
from controller

zu EXPANSION
to EXPANSION

EXPANSION - Erweiterungsmodul /Expansion module Codierschatter[L_ < -
Ausfiihrung mit Einzelwinden / Specification with single winch Code switch [l — C M-
C M-~ C M-~
CH- C -
Einstellung bei Verwendung
von 1 EXPANSIONS-Modul
Daten-BUS Daten-BUS (Bahn2-3)
Netz-Zuleitung | Bahn 2 VOR | Briicke DW| Bahn 2 ZURUCK Bahn 3 VOR |Briicke DW|Bahn 3 ZURUCK Eingang Ausgang Werkseinstellung
Power supply Motor forward |Bridge Circui{ Motor backward Motor forward [Bridge Circuif Motor backward Data - IN Data - OUT . o
Adjustment if using
400V / 3-AC / 50 Hz 400V / 3-AC 400V /3-AC 400V / 3-AC 400V /3-AC 24 V-DC* 24 v-DC* 1 EXPANSIONS-Module
(Gangway 2 - 3)
L1| L2| L3| N [PE[ U1| V1| Wi1| PE| UL} V1|W1| U2|V2|W2[ PE[ Ul| V1|W1|PE|U1] V1]W1| U2|V2|W2|PE G|D|S G|D|S
Factory made!
N N
3 <]
2] o] o] " o [=2

Expansion Modul 2

4

3

2

Tunn

Einstellung bei Verwendung
von 2 EXPANSIONS-Moduler
(Bahn4-5)

An Exp.-Modul 2 einstellen!
Adjustment if using
2 EXPANSIONS-Modules
(Gangway 4 - 5)

Set on Exp.-Module 2!

AnschluB bei Doppelwinde
Connecting by Double-Winch

Motor Riicklauf Bahn VOR |Briicke DW|Bahn ZURUCK
Motor backward Motor forward| Bridge Circui{ Motor backward
0,55-1,5kw 400V / 3-AC 400V / 3-AC
ULl|V1|W1|PE|UL1|V1|WLl| U|V | W|PE
1 1 1 1
M
Motor Vorlauf/Rucklauf
Motor forward/backward
0,55 - 1,5 kW
Anderungen Datum Name Bezeichnung Blattzahl:
Datum Name gez.:| 11-01-2008 lhe Anschlussplan EWB 5 - COMFORT 3
11-12-2007 Ihe gepr.: Connecting plan EWB 5 - COMFORT Blatt-Nr.:
Zeichnungs-Nr.: 3/3
Peter Prinzing GmbH
Prinzing ==
MA NENBAL Tel.: 07336 /96 10-0




Parameter COMFORT-Steuerung

Name:

Adresse:

Tel./Fax:

Anzahl Bahnen:

Parameter

Bahn 1

Bahn 2 Bahn 3

Skizze Bahnanordnung

EEL ! Bahn 5

Frostbetrieb (Ein/Aus)

[ JEin[]Aus

Bahnauswahl (Ein/Aus)

|:| Ein |:| Aus

Ein |:| Aus |:| Ein |:| Aus Ein |:| Aus |:| Ein |:| Aus
Ein |:| Aus |:| Ein |:| Aus Ein |:| Aus |:| Ein |:| Aus

Spaltenboden (Ein/Aus)
Einstellung VOR
Zeit bis Takten (sek)

U JEin [ Aus [_JEin []Aus|_JEin []Aus [ ]Ein [ ]Aus []Ein []Aus

Taktdauer (sek)

Pausendauer (sek)

Anzahl Takte

Zeit Reverse

Anzahl Versuche

Zeit bis Stop (sek)

Querférderung (Ein/Aus)

|:| Ein |:| Aus

|:| Ein |:| Aus |:| Ein |:| Aus

|:| Ein |:| Aus |:| Ein |:| Aus

Dauer Querférderung (sek)

Motortyp (kW)

Abschaltstrom (%)

Zeit bis Takten (sek)

Einstellung RUCK

Taktdauer (sek)

Pausendauer (sek)

Anzahl Takte

Zeit Reverse

Anzahl Versuche

Zeit bis Stop (sek)

Querférderung (Ein/Aus)

[ 1Ein[ ]Aus

[ 1Ein [ ]Aus[ JEin [ ]Aus

[ 1Ein [ JAus [ 1Ein [ ]Aus

Dauer Querférderung (sek)

Motortyp (kW)

Abschaltstrom (%)

Frostprogramm
Frostprogramm Typ

Einschalttemperatur (°C)

Verzdgerung (min)

TYP 1 - Intervallzeit (min)

TYP 2 - Intervallzeit (min)

TYP 2 - Fahrzeit (min)
Stundenplédne

| Progrgmemat | | | | | |

Systeminformationen
Temperatur (°C)

Software-Version

U:\Service_Entmistung\IMACS\COMFORT\Tabelle_Parameter_102006.xls

H.Lange - 24.10.2006
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